SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-0
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg warunki wykonania i odbioru wszystkich robét budowlanych i instalacyjnych zwigzanych z
Przebudowsa i rozbudowa wraz ze zmiang sposobu uzytkowania budynku handlowo — ustugowego na $wietlice wiejska w 77-310 Debrzno,
m. Drozdowo, dziatki nr ewid. 213.

Zakres rob6t obejmuje wykonanie rob6t w nastepujacych branzach:

- roboty budowlane - kod CPV 45210000-2

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych ponizej.
Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng

Opis przedmiotu zaméwienia:

Roboty remontowe i modernizacyjne obejmujg nastepujace prace:

- roboty remontowo-budowlane

1.3. Opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych Prace

towarzyszace obejmuja:

a) wykonanie dokumentacji powykonawczej: budowlanej i geodezyjnej tacznie z naniesieniem zmian do zasob6w mapowych
b) zlecenie nadzoru do wtascicieli sieci uzbrojenia terenu

c) badanie jakosci wody do celéw bytowych

d) wykonanie badan powykonawczych:

- szczelnosci instalacji wodnej

- szczelnosci instalacji kanalizacyjnej

- wydajnosci instalacji wentylacji

- szczelnosci instalacji centralnego ogrzewania

- skutecznosci zerowania i ochrony przeciwporazeniowej instalacji elektrycznych

- sprawnosci dziatania instalacji teletechnicznych

- Roboty tymczasowe obejmujg

a) zorganizowanie zaplecza dla potrzeb budowy
b) doprowadzenie wody, energii, odprowadzenie $ciekdw dla zaplecza budowy

c) zabezpieczenie zaplecza i budowy przed dostepem os6b postronnych

1.4. Okreslenia podstawowe



Zgodne i zawarte w: Polskich Normach, przepisach prawa budowlanego, dokumentach dopuszczenia materiatéw do stosowania w

budownictwie, wytycznych wykonywania i odbioru rob6t, literaturze

technicznej.

W dalszej czesci opracowania skroty i symbole oznaczaja:

- ST - Specyfikacja Techniczna

- STS - Specyfikacja Techniczna Szczeg6towa

- Kod CPV - oznaczenie liczbowe dziatu grupy, klasy, kategorii rob6t zgodnie okresleniami Wspdlnego Stownika Zamoéwien
(rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. Dz. Urz. WE L 340 z 16.12.2002, z p6zn. zm.)

Pod okresleniem: dokumentacja przetargowa, uzytym w niniejszym opracowaniu rozumie sie: specyfikacje istotnych warunkéw

zamoéwienia, dokumentacje projektowg i inne opracowania nie wymienione, a opisujgce przedmiot zamdwienia.

Informacje o terenie budowy
Przebudowa i rozbudowa wraz ze zmiang sposobu uzytkowania budynku handlowo — ustugowego na $wietlice wiejskg w 77-310 Debrzno,
m. Drozdowo, dziatki nr ewid. 213

Wymagania ogolne
a) Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg przetargows i poleceniami przedstawiciela

Zamawiajacego.

b) Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi

uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy, dokumentacje projektowa.

¢) Zgodnos¢ rob6t z dokumentacija przetargowa

Dokumentacja przetargowa, ST, STS oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajacego Wykonawcy sg obowigzujace dla
Wykonawcy.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg przetargowa, ST, STS.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg przetargowa ST lub STS i wplynie to na niezadowalajgca

jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

d) Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru
koncowego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce. Koszt zabezpieczenia terenu budowy
nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtaczony w cene umowna.

e) Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania robét Wykonawca bedzie utrzymywac teren budowy, podejmowac wszelkie uzasadnione kroki

majgce na celu stosowanie sie do przepis6w i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé

uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn



powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

f)  Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej i utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez

personel Wykonawcy.

g) Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Wszelkie materiaty uzyte do robét bedag
miaty $wiadectwa dopuszczenia, w sposéb jednoznaczny okreslajace brak szkodliwego oddziatywania na srodowisko, wydane przez
uprawniong jednostke. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po zakonczeniu rob6t ich szkodliwo$¢ zanika,

moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania, jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy.
gq byc uzyte p p gania wymag giczny Jezell wymagajq tego odp przepisy

h)  Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska
od odpowiednich wtadz, bedacych wiascicielami tych urzgdzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzehn w
czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Zamawiajacego i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen

podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

i) Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw i wyposazenia, na budowe i z
terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb
ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Zamawiajgcego.

Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na teren budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za

naprawe wszelkich robét w ten spos6b uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Zamawiajgcego.

j) Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy, a szczegélnie zadba,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich

wymagan sanitarnych.



Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony
zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sa

uwzglednione w cenie umownej.

k) Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone roboét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty

zakonczenia robo6t (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Zamawiajgcego).

I) Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére
sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia robot.
2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw
Przy wykonywaniu prac nalezy stosowa¢ materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.
Zgodnie z ustawa ,Wyroby budowlane"( Dz.U.04.92.881), wyréb budowlany nadaje sie¢ do stosowania przy wykonywaniu
rob6t budowlanych, jezeli jest:
1) oznakowany znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z norma zharmonizowang albo
europejska aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo
2) umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrob6w majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej, albo
3) oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktérego wzér okresla zatgcznik nr 1 do ustawy
+~Wyrobu budowlane".
Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robdt Wykonawca przedstawi szczegétowe
informacje dotyczace proponowanego zrodta zamawiania tych materiatéw i odpowiednie dokumenty dopuszczajgce wyréb do stosowania
oraz probki do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego. Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materialy z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposéb ciggly spetniajg wymagania ST, STS w czasie postepu
robot.
2.3. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym znajda

sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko.



2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zadba, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakosc¢ i byly dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego. Miejsca czasowego sktadowania

materiatéw uzgodnione z Zamawiajacym organizuje Wykonawca.

2.5. Szczegoétowe dane o materiatach
W poszczegdlnych szczegdtowych specyfikacjach technicznych przedstawiono wystepujgce w danych rodzajach rob6t materiaty.

Szczegdétowe dane materiatdw - zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Podane w materiatach przetargowych nazwy dostawcoéw, producentow, materiatéw, urzadzen czy ich elementow nalezy traktowaé jako
przyktadowe, ze wzgledu na zasady ustawy ,prawo zamdwien publicznych".

Oznacza to, ze wykonawca moze zaoferowaé materiaty czy urzadzenia rGwnowazne pod warunkiem, ze klasa ich jakosci bedzie
odpowiada¢ podanej w materiatach przetargowych oraz beda zachowane parametry techniczne i jakosciowe. W takiej sytuacji nalezy
réwniez poda¢ nazwe dostawcy, producenta oraz nazwe oferowanego materiatu czy urzadzenia i udokumentowac jego jakos¢, celem
poréwnania. Do oferty nalezy zataczy¢ dokumentacje dopuszczajacg proponowane rozwigzania materiatowo-techniczne do stosowania w
budownictwie.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych
rob6t. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z projektem organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Zamawiajacego; w przypadku
braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien byé uzgodniony i zaakceptowany przez Zamawiajgcego. Liczba i wydajnos¢ sprzetu
bedzie gwarantowac przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji przetargowej, projektowej , ST, STS i
wskazaniach Zamawiajacego w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi

jego uzytkowania, a Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw

umowy, zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych rob6t i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji przetargowej, ST, STS i wskazaniach Zamawiajacego, w terminie przewidzianym

umowa.



Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie

zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT

A. Ogolne warunki wykonywania robot
5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych
robot, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg przetargowa, projektowa, wymaganiami ST, STS, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami
Zamawiajacego. Decyzje Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji przetargowej, projektowej, w ST i STS, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badan materiatéw i rob6t oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie.
Polecenia Zamawiajgcego beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozbg zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw obowigzujgcych na terenie Zamawiajacego.

5.2. Warunki przystapienia do rob6t

W ramach komisyjnego przejecia budowy Wykonawca powinien dokonac:

- sprawdzenia kompletnosci dokumentacji projektowej,

- oceny stanu terenu w zakresie mozliwosci wyznaczenia: dr6g dowozu materiatéw, miejsc sktadowania materiatéw, lokalizacji
zaplecza budowy

Wykonawca zobowigzany jest uzgadnia¢ z Zamawiajacym wszelkie wytaczenia zasilania w media tj. energia elektryczna, woda, centralne

ogrzewanie, niezbedne do prowadzenia robot.

5.3.Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania
Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu

bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby ktéra

dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden

pod drugim, bez przerw.



Zatgczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone data, podpisem

Wykonawcy i Zamawiajgcego. Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Zamawiajgcego,

- daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom, lub wymaganiom szczegdélnym w
zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem informaciji kto je
przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegéinych elementéw budowli z podaniem informaciji kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Zamawiajgcemu do ustosunkowania sie.
Decyzje Zamawiajacego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. b)
Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdéw robdt. Obmiary wykonanych

rob6t przeprowadza sie w sposdéb ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksiegi obmiaru.

c) Dokumenty laboratoryjne
Dokumenty laboratoryjne, dokumenty dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawca bedzie gromadzit w formie uzgodnionej w planie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowiag zataczniki do odbioru robot.

Winny one by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.

d) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych powyzej, nastepujgce dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

- protokoty odbioru rob6t,

e) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Zamawiajacego.



B. Szczeg6towe warunki wykonywania rob6t
Szczegdtowe warunki wykonywania rob6t budowlanych zostaty przedstawione w dokumentacji technicznej: projekt budowlany
przebudowy i zmiany sposobu uzytkowania lokalu mieszkalnego na $wietlice wiejskg. Adres inwestycji: 77-310 Debrzno, Gtowna 4,
dziatka nr ewid. 342/22.

Przedmiary robét, ST, STS nalezy rozpatrywa¢ fgcznie z wyzej wymieniong dokumentacjg projektowa.
Dla sporzadzenia oferty, Zamawiajgcy, winien w odpowiedni sposéb udostepni¢ Wykonawcom wyzej wymienione opracowanie jako

element dokumentaciji przetargowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Plan zapewnienia jakosci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Zamawiajgcego plan zapewnienia jakosci, w ktorym
przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie rob6t

zgodnie z dokumentacjg przetargows, projektowa, ST i STS oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Zamawiajgcego.
Plan zapewnienia jakosci winien zawierac:
a) czes¢ 0golng opisujaca:
- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,
- zagadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy,
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje,
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegoélnych elementéw robot,
system (sposoéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli

b) czes¢ szczegbtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- srodki transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposoéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatéw i wykonywania poszczeg6lnych elementéw robdt,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2.Zasady kontroli jakosci rob6t

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole rob6t i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac
personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatdw oraz rob6t z czestotliwoscia zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji przetargowej, projektowej, ST i STS

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, STS, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie
zostaty one tam okreslone, Zamawiajacy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje,
zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.



6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobiehnstwem wytypowane do badan.

Zamawiajacy bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Zamawiajacego Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang

przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek
badania wymaganego w ST, STS, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajacego.
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie

okreslonym w planie zapewnienia jakosci.

6.6. Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Dla celéw kontroli jakos$ci i zatwierdzenia, Zamawiajacy uprawniony jest do dokonywania kontroli i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy. Zamawiajacy moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Zamawiajacy poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powt6rnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacjg przetargowa, projektowa, ST i STS, a koszty powtdrnych badan i pobierania probek

poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7.Dokumenty dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja odpowiednie dokumenty dopuszczenia materiatéw do
stosowania w budownictwie

Zgodnie z ustawg ,Wyroby budowlane"( Dz.U.04.92.881), wyr6b budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robét

budowlanych, jezeli jest:

1) oznakowany znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z normg zharmonizowang albo
europejskg aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

2) umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej, albo

3) oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktérego wzdr okresla zatgcznik nr 1 do ustawy

~Wyroby budowlane".

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT



7.1.0g6lne zasady przedmiaru robot
Przedmiar rob6t zostat wykonany wedtug zasad podanych w odpowiednich katalogach naktadéw rzeczowych

7.2.0g06lne zasady obmiaru rob6t

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacjg przetargowa, ST i STS, w jednostkach
ustalonych w przedmiarze.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcedo o zakresie obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie indziejw ST, STS nie zwalnia Wykonawcy

od obowigzku nalezytego wykonania przedmiotu umowy i ukonczenia wszystkich rob6t zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

7.3. Zasady okre$lania ilosci rob6t i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;j.

Jesli STS wtasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako dlugo$é pomnozona przez $redni
przekrd;j.

llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w kilogramach zgodnie z wymaganiami ST, STS.

7.4. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych to
Wykonawca winien posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w

dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.5. Wagi i zasady wazenia
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom ST, STS. Wykonawca bedzie utrzymywat

to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciagty zachowanie dokfadnosci wedtug norm zatwierdzonych przez Zamawiajgcego.

7.6. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiar rob6t zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed
ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru.

W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatacznika do ksiegi obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich STS, roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru:
- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czesciowemu,

- odbiorowi kohcowemu,

- odbiorowi ostatecznemu (pogwarancyjnemu).

8.2.0dbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
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Odbiér rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie
realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania og6lnego postepu rob6t. Odbioru rob6t dokonuje Zamawiajacy.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Zamawiajacego. Odbidr bedzie przeprowadzony zgodnie z umowa. Jakos¢ i ilo$¢ rob6t ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajacy na
podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z

dokumentacjg przetargowa, projektowa, ST, STS i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t, stanowigcych zakonczony odrebny element konstrukcyjny,
budowlany, itp. wymieniony w dokumentacji przetargowej. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wedtug zasad jak przy odbiorze

koncowym rob6t. Odbioru robét dokonuje Zamawiajacy.

8.4. Odbidr koncowy robot

Caltkowite zakonczenie rob6t oraz gotowosé do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajgcego.

Odbidr koncowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez Zamawiajgcego zakonczenia robot i
przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa ponize;j.

Odbioru kohcowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty
dokona ich oceny ilosciowej i jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacja przetargowa, ST i STS.

W toku odbioru koncowego rob6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw rob6t zanikajgcych i ulegajacych

zakryciu i odbioréw czesciowych.

8.5.Dokumenty odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokét odbioru
koncowego robét sporzadzony wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
- dokumentacje powykonawczg

- receptury i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksiegi obmiaru (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

- dokumenty dopuszczajgce wyréb do stosowania w budownictwie

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego,
komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja. 8.6.0dbiér ostateczny (pogwarancyjny)

Odbidr ostateczny (pogwarancyjny) polega na ocenie zachowania wymaganej jakosci elementéw rob6t w okresie gwarancyjnym oraz prac

zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.
9.  OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0pis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych.
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Nie przewiduje sie odrebnego rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych.

9.2.Podstawa pfatnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce dla danej pozycji w wycenianym przedmiarze robo6t.

Cena jednostkowa pozycji przedmiaru rob6t winna uwzgledniaé¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST, STS , w dokumentacji przetargowej, projektowej, a takze w obowigzujgcych przepisach, bez
wzgledu na to , czy zostato to szczegétowo wymienione w specyfikacji i przedmiarze robét czy tez nie. Ceny jednostkowa robét winna

obejmowac:

« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

e warto$¢ zuzytych materiatébw wraz z kosztami zakupu,

e warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

*  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenia i ryzyko Wykonawcy,

«  podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, z wyjgtkiem podatku VAT

Ceny jednostkowe winny uwzglednia¢ wszystkie koszty niezbedne do wykonania rob6t okreslonych w danej pozycji przedmiarowej,
zgodnie z opisem pozycji, ST, STS, dokumentacjg przetargowa, projektowa, tacznie z kosztami i pracami dodatkowymi.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym przedmiarze robét jest ostateczna i wyklucza
mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych tg pozycja kosztorysowa. Jesli jakies czynnosci lub roboty zostaty
pominiete to uwaza sie, ze Wykonawca ujat je w danej pozyciji lub innych pozycjach wycenionego przez siebie przedmiaru. Podstawg
ptatnosci jest faktura VAT wystawiona na podstawie protokotu odbioru rob6t. Przy dokonywaniu rozliczen obowigzujg postanowienia

zawarte w umowie pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dz.U.03.207.2016 - j.t.Prawo budowlane. Dz.U.01.138.1554

Rodzaje obiektéw budowlanych, przy ktérych realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego.
Dz.U.03.120.1126

Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Dz.U.02.108.953
Dziennik budowy, montazu i rozbidrki, tablica informacyjna oraz ogtoszenie zawierajgce dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia.

Dz.U.03.120.1133

Szczego6towy zakres i forma projektu budowlanego.

Dz.U.03.120.1127

Wzory: wniosku o pozwolenie na budowe, oswiadczenia o posiadanym prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele
budowlane i decyzji o pozwoleniu na budowe.

Dz.U.01.118.1263

Bezpieczenstwo i higiena pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzgdzen technicznych do robét ziemnych, budowlanych i
drogowych.

Dz.U.03.121.1138

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw, innych obiektéw budowlanych i teren6w.

Dz.U.03.121.1137

Uzgadnianie projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowe;.

Dz.U.04.202.2072

Szczegotowy zakres i forma dokumentacji projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz program
funkcjonalno-uzytkowy.

Dz.U.95.8.38

Samodzielne funkcje techniczne w budownictwie.

Dz.U.02.75.690

Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. Dz.U.96.103.477

Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ obiekty budowlane nie bedace budynkami, stuzgce obronnosci Panstwa oraz ich
usytuowanie.

Dz.U.99.43.430

Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

Dz.U.00.63.735

Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
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Dz.U.03.121.1139

Przeciwpozarowe zaopatrzenie w wode oraz drogi pozarowe.

Dz.U.04.92.881

Wyroby budowlane.

Dz.U.04.237.2375

Europejskie aprobaty techniczne oraz polskie jednostki organizacyjne upowaznione do ich wydawania.

Dz.U.04.130.1386

Kontrola wyrob6éw budowlanych wprowadzonych do obrotu.

Dz.U.04.130.1387

Probki wyrobéw budowlanych wprowadzonych do obrotu.

Dz.U.04.195.2011

Systemy oceny zgodnos$ci, wymagania, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie

zgodnosci, oraz sposéb oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE.

Dz.U.04.198.2041

Sposoby deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposdb znakowania ich znakiem budowlanym.
Dz.U.04.180.1861

Spos6éb prowadzenia Krajowego Wykazu Zakwestionowanych Wyrobéw Budowlanych.

Dz.U.04.249.2497

Aprobaty techniczne oraz jednostki organizacyjne upowaznione do ich wydawania.

M.P.04.32.571

Wykaz mandatéw udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do
europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatow.

M.P.04.48.829

Wykaz jednostek organizacyjnych panstw cztonkowskich Unii Europejskiej upowaznionych do wydawania europejskich aprobat
technicznych oraz wykaz wytycznych do europejskich aprobat technicznych.

M.P.96.19.231

Dopuszczalne stezenia i natezenia czynnikw szkodliwych dla zdrowia, wydzielane przez materiaty budowlane, urzadzenia i elementy
wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi.

Dz.U.97.111.726

Zmiana ustawy - Prawo budowlane, ustawy o zagospodarowaniu przestrzennym oraz niektérych ustaw.

Dz.U.02.220.1850

Wymagania dotyczgce zawartosci naturalnych izotopéw promieniotwoérczych w surowcach i materiatach stosowanych w budynkach
przeznaczonych na pobyt ludzi i inwentarza zywego, a takze w odpadach przemystowych stosowanych w budownictwie, oraz kontrola
zawarto$ci tych izotopow.

Dz.U.02.169.1386

Normalizacja.

Dz.U.02.239.2038

Dziatalno$¢ normalizacyjna zwigzana z obronnoscia i bezpieczenstwem panstwa.

M.P.04.7.117

Wykazy norm zharmonizowanych.

M.P.04.17.297

Wykaz norm zharmonizowanych.

M.P.04.31.551

Wykaz norm zharmonizowanych.

M.P.04.43.758

Wykaz norm zharmonizowanych.

M.P.05.2.19

Wykaz norm zharmonizowanych.

Instrukcja nr 282 ,Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur'-wydawnictwo Instytut
Techniki Budowlanej Warszawa

PN-EN ISO 9001:2001 Systemy zarzadzania jako$cig - Wymagania
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STS-1 - Roboty przygotowawcze i rozbiorkowe

Kod CPV:
45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia

45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonywanie robét
Kontrola jakosci robét
Przedmiar i obmiar robét
Odbiér robét

© ® N o~ 0 DhbE

Opis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych i podstawa ptatnosci

=
o

Dokumenty odniesienia

1 .WSTEP
1.1. Przedmiot STS
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg prace zwigzane z rozbiérkami elementéw budowlanych, wykuciami, przekuciami,

wykonywaniem otworéw, demontazem elementdw instalacji.

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST
Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujacych robdt:

. Wykucie z muru oscieznic

. Wykucie w scianach otworéw

. Rozebranie obrébek blacharskich z blachy nie nadajacej sie do uzytku

*  Wywiezienie materiatdw z wykopdw i rozbidrki na odlegtos¢ 6 km

. Opfata z umieszczenie materiatéw z wykopdw i rozbiorki (odpadéw) na wysypisku
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w

specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot
Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji technicznej ST-0. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i

ich zgodnos$¢ z dokumentacja przetargowa, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY
Nie wystepujg
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3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0. Roboty rozbiérkowe, demontazowe, wykucia , przekucia ,
wykonanie otworéw beda wykonywane przy uzyciu sprzetu recznego i elektronarzedzi oraz przy pomocy sprzetu zmechanizowanego,

odpowiadajacego zakresowi i rodzaju robét rozbiérkowych i demontazowych.

4. TRANSPORT
4.1.09g6lne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0. 4.2.Szczeg6towe wymagania
dotyczace transportu
Materialy z rozbidrki przeznaczone do wywiezienia moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi zaakceptowanymi
przez Zamawiajacego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1.  Warunki wykonywania robét
Wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w specyfikaciji technicznej ST-0, punkt 5.
5.2. Szczeg6towe warunki wykonywania robot.
1. Roboty przygotowawcze - Zagospodarowanie terenu budowy
1.1. Projekt organizacji rob6t i zagospodarowania placu budowy
Przystgpienie do rob6t nalezy poprzedzié opracowaniem przez wykonawce projektu organizacji rob6t i zagospodarowania placu budowy,
obejmujacego w szczegblnosci:
a) Wyadzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby placu budowy
b) Rozplanowanie przestrzeni placu budowy zapewniajace zlokalizowane obiektéw placu budowy (kontenery biura budowy,
szatni z umywalnig i jadalni pracownikéw, niezbednych magazynéw pomocniczych, i inne wedtug potrzeb wykonawcy) w
sposéb nie powodujacy kolizji z drogami transportu materiatéw i sprzetu
c¢) Opracowanie planu ,bioz" - planu bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia 0os6b zatrudnionych przy robotach
budowlano-montazowych, instalacyjnych i wykonczeniowych
d) Charakterystyke robot i ich zasadnicze parametry
e) Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatéw i elementéw budowlanych
f)  Szczeg6towy harmonogram prac z uwzglednieniem kolejnosci wykonywania poszczegdélnych elementéw robét
g) wewnetrzne przepisy Zamawiajgcego
1.2 Przygotowanie terenu budowy
Przed przystapieniem do wykonania robét budowlanych wykonawca powinien odpowiednio przygotowac teren, na ktérym te roboty majg
by¢ wykonywane, a w szczegoélnosci: a) ogrodzic¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujgcego sie na
placu budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywania robét osobom majacym dostep do

miejsca wykonywania prac; ogrodzenie placu budowy powinno by¢ tak wykonane, aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi, a jego

wysoko$¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,50 m,
wznies¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowac¢ budynki istniejgce dla pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz
na cele sktadowania materiatéw, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriéw polowych lub obiektéw technologicznych zwigzanych z

budowa oraz przygotowac miejsce do sktadowania materiatéw i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami,
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¢) nabudowie, ktérej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzié dla pracownikéw wydzielone pomieszczenia na jadalnie,
szatnie, do gotowania napojéw, suszenia odziezy, umywalnie i ustepy,

d) na budowach wieloletnich urzadzi¢ dla pracownikéw: szatnie na odziez czystg i brudna, jadalnie, suszarnie odziezy, umywalnig,
natryski, pomieszczenia do gotowania napojéw, kabiny higieny osobistej dla kobiet, ustepy.

e) pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami dotyczacymi ogélnych
warunkéw higieniczno-sanitarnych na budowie,

f)  przygotowaé sktady na materialy, ktére moga spowodowac wybuch (np. materiaty pedne, rozpuszczalniki, farby, przygotowane przy
uzyciu rozpuszczalnikow materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

g) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarza¢ przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie

robot.

1.3. Drogi dojazdowe i na placu budowy
Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejaca sie¢ drég statych . Nalezy utrzymywac je w czystosci i nie uniemozliwia¢

transportu wewnetrznego.

2. Rozbidrki i demontaze.

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich
beda wykonywane roboty przygotowawcze i rozbiérkowe. Roboty rozbiérkowe i demontazowe wykonywa¢ w miejscach przewidzianych
dokumentacjg przetargowa.

Przed przystapieniem do robdt demontazowych instalacji nalezy odigczy¢ instalacje elektryczna, wodng, centralnego ogrzewania i inne.
Roboty nalezy tak prowadzi¢ , aby nie zostata naruszona stateczno$¢ rozbieranego elementu oraz tak aby usuwanie jednego elementu

konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia sie innego fragmentu konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0 punkt 6. Kontrola jakosci rob6t polega na:
- sprawdzeniu kompletnosci wykonania

- sprawdzeniu stopnia uszkodzenia materiatéw pod katem ich ponownego uzycia
7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT Zgodnie z ST-0 punkt
8. ODBIOR ROBOT Zgodnie z ST-0 punkt 8.
9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI Zgodnie z ST-0
punkt 9
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA Zgodnie z ST-0 punkt 10
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STS-2 - Roboty ziemne

Kod CPV:
45112000-5 - Roboty w zakresie usuwania gleby

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonywanie robét
Kontrola jakosci robét
Przedmiar i obmiar robét
Odbidr robét

© ® N o P~ owbde

Opis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych i podstawa pfatnosci

=
o

Dokumenty odniesienia

1 .WSTEP
1.1. Przedmiot STS
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa prace zwigzane z wykonywaniem rob6t ziemnych: wykopy, zasypywanie wykopow,

zabezpieczenie wykopow, podsypki i zasypki

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujacych robdt:

*  Wykop pod fundament

. Podkfady, z ubitych materiatéw sypkich na podfozu gruntowym, piasek - 1d=0,9

. Zasypanie wykopoéw

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w

specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnosé z dokumentacja

przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczna.

2.  MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0
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Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg specyfikacja techniczna szczegbtowg wystepuija nizej

wymienione materiaty podstawowe:
« Deski, bale do zabezpieczenia wykopow

Szczegoétowe dane materiatdw - zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej
specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet: reczny sprzet do rob6t ziemnych, zmechanizowany sprzet do rob6t ziemnych

odpowiadajacego zakresowi i rodzaju robot

4.  TRANSPORT
4.1.09g06lne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0. 4.2.Szczeg6towe wymagania dotyczace
transportu

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Warunki wykonywania rob6t

Wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w specyfikaciji technicznej ST-0, punkt 5.

5.2. Szczeg6towe warunki wykonywania rob6t.

Przed przystapieniem do robdét ziemnych nalezy wykonac¢ prace przygotowawcze, takie jak oczyszczenie terenu z drzew krzewow,
kamieni, gruzu itp.(jesli takie prace wystepuja), przejecia protokolarnego punktéw statych i charakterystycznych, tworzacych uktad
odniesienia lokalnych pomiaréw sytuacyjnych i wysokos$ciowych.

Nastepnie nalezy wyznaczy¢ zarys rob6t ziemnych na gruncie. Polega to na trwatym oznaczeniu w terenie potozenia wszystkich
charakterystycznych punktéw przekrojow poprzecznych wykopow, nasypdw, potozenia osi geometrycznych, szerokosci, gtebokosci,
wysokosci, wykopdw, nasypow, ich punktéw przeciecia z terenem.

Metoda wykonywanie robét zalezy od rodzaju i kategorii gruntu oraz od zakresu tych prac i posiadanego sprzetu.

Przed przystapieniem do robét ziemnych nalezy koniecznie zbada¢ teren pod wzgledem jego uzbrojenia podziemnego. W przypadku
stwierdzenia kolizji uzbrojenia terenu z planowanymi robotami ziemnymi nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie $rodki ostroznosci i
zabezpieczenia. Nalezy réwniez sprawdzi¢ poziom wody gruntowej w miejscu wykonywania rob6t ziemnych. Szczegdlng uwage nalezy
zwrdci¢ na wystepowanie w podtozu gruntéw ekspansywnych. Wykopy nalezy zabezpieczac przed zalewaniem przez wody
powierzchniowe, opadowe. Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykop6éw nalezy ujaé za pomocag rowéw lub drenéw i odprowadzié
rowami poza teren robot.

W miejscach przej$¢ komunikacyjnych nalezy stosowac bariery ochronne oraz mostki z obustronnymi poreczami nad wykonywanymi

przekopami.
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Nalezy przestrzegaé wiasciwego nachylenia skarpy wykopu, zaleznego od rodzaju i kategorii gruntu. Sciany wykopéw nalezy tak
ksztattowac lub obudowywag, aby nie nastapito obsuniecie sie gruntu. Statecznos¢ scian lub skarp powinna by¢ zachowana w kazdej
porze roku. Nie nalezy podkopywa¢ wykopu.

W przypadkach koniecznych wykona¢ zabezpieczenie $cian wykopdw. Nalezy zachowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wzmacnianiu scian wykopoéw i rozbiérce odeskowania. W przypadku wykonywania rob6t ziemnych przy istniejacych obiektach i
budynkach nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegto$¢ krawedzi wykonywanych wykopéw od tych budowli. Przy mechanicznym wykonywaniu
wykopdéw nalezy przestrzegaé szczegdlnych warunkdéw i przepiséw bezpieczenstwa zwigzanych z praca i obstugg maszyn i sprzetu do
rob6t ziemnych. W wykopach wigkszych niz 1 m od poziomu terenu nalezy wykonaé¢ bezpieczne zejscia (wyjscia) w odlegtosciach nie
wiekszych niz 20 m.

Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwfocznie na miejsce jego przeznaczenia lub na odktad przeznaczony do
zasypywania wykopu po jego zabudowaniu. W przypadku odktadéw przeznaczonych do zasypywania wykopéw nalezy je umieszczac¢ w
odpowiedniej odlegtosci od krawedzi wykopu, wynikajacej z warunku bezpieczenstwa skarpy. W przypadku lokalizacji drogi wzdtuz
wykopu, w zasiegu klina odtamu, nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie obliczenia.

Zasypywanie wykopow winno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu w nich przewidzianych robét.

Sposoéb uktadania i zageszczania gruntu rodzimego lub zasypki winien by¢ okreslony w dokumentacji techniczne;.

Jezeli w wykopie utozono urzadzenia lub warstwy odwadniajgce (drenaz) , to warstwa gruntu do wysokosci okoto 30 cm nad drenazem lub
warstwami odwadniajacymi powinna by¢ zageszczana recznie w sposob nie wplywajacy na prawidtowe odprowadzenie wody.

Jezeli w zasypywanym wykopie znajduje sie rurocigg, to do wysokosci okoto 40 cm ponad goérna krawedz rurociggu nalezy go zasypywac
recznie, z tym ze grubo$¢ jednorazowo ubijanej warstwy nie moze by¢ wigksza niz 20 cm. Zasypanie i ubicie gruntu powinno nastepowac
po obu stronach rurociggu. Dalsze zasypywanie wykopu, jezeli $ciany sg umocnione, powinno by¢ dokonywane recznie, a przy braku
umocnienia mozna stosowac sprzet mechaniczny.

Nasypywanie warstw gruntu, ich zageszczanie w poblizu $cian obiektu powinno by¢ dokonywane w teki sposéb, aby nie powodowato
uszkodzenia warstw izolacji.

Kazda warstwa gruntu w nasypach i zasypywanych wykopach winna by¢ zageszczana recznie lub mechanicznie.

Grubos$¢ warstwy zageszczanego gruntu powinna by¢ okreslona doswiadczalnie i dostosowana do sprzetu uzytego do zageszczania.
Przy wykonywaniu wykopéw dla odstonigcia $cian piwnicznych nie wolno podkopywa¢ fundamentéw. Wykopy nalezy

prowadzi¢ odcinkami.

Podsypke piaskowa pod fundament urzadzenia chtodzgcego wykonywaé warstwami, zageszczajgc do wymaganego stopnia 1d=0,9.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0.

6.2. Kontrola wykonywania robét ziemnych obejmuje:
- sprawdzenie dokumentacji technicznej

- sprawdzenie wykonania rob6t przygotowawczych
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- sprawdzenie pomiardw robét ziemnych

- sprawdzenie zgodnosci wykonania robét ziemnych z dokumentacja ze szczeg6lnym zwrdceniem uwagi na: zabezpieczenie skarp
wykopéw, obudowe $cian wykopdw, prawidtowosci odwodnienia wykopu, doktadnosci wykonania rob6t ziemnych(usytuowanie,
wykonczenie, wymiary, naruszenie naturalnej struktury gruntu w dnie wykopu itp.)

Kontrola podczas wykonywania rob6t ziemnych powinna by¢ przeprowadzona w takim zakresie, aby istniata mozliwo$¢ oceny stanu,

jakosci i prawidtowosci wykonania rob6t przy odbiorze koncowym. Termin przeprowadzania okreslonej kontroli powinien by¢ ustalony w

projekcie. Jesli w dokumentacji technicznej nie ustalono inaczej terminy przeprowadzania kontroli mozna przyjmowa¢ orientacyjnie wediug

ponizszej tabeli.

sprawdzenie powinno by¢ dokonane

Lp. |Przedmiot kontroli(badan) przed rozpoczeciem budowy w czasie budowy po zakonczeniu
budowy
odbiory miedzyoperacyjne lub odbiér kohcowy
czesciowe
1. |zgodno$¢ wykonania robot z projektem - + +
2. |roboty pomiarowe + - -
3. [przygotowanie terenu + - -
4. |rodzaj i stan gruntow w podtozu, ztozu i po + + +

wbudowaniu w nasyp

5. |odwodnienie wykopow i nasypow + + +

6. |wymiary wykopéw i nasypéw, nachylenie - + +
skarp

7. |wskaznik lub stopien zageszczenia gruntow w - + +
nasypie

8. |zabezpieczenie wykopow i nasypéw - + +

9. |wykonczenie wykopdw i nasypéw oraz +

uporzadkowanie terenu(niwelacja terenu)

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT Zgodnie z ST-0

punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-0 punkt 8.

8.2. Szczegdbtowe zasady odbioru rob6t.

a)  Odbidr materiatdw przeznaczonych do wykonywania danego rodzaju rob6t ziemnych powinien by¢ dokonany na podstawie
rozeznania geotechnicznego lub geologiczno-inzynierskiego i badania kontrolnego. Materiaty do zasypki piaskowej i zwirowej winny
odpowiada¢ wymaganiom normowym.

b)  odbiér czesciowy winien byé dokonany w przypadku rob6t ulegajacych zakryciu

¢) odbidr koncowy robét ziemnych powinien by¢ przeprowadzony po ich zakonczeniu, fagcznie z protokotami z odbioréw czesciowych i

oceng aktualnego stanu wykonania rob6t. Nalezy opracowa¢ dokumentacje powykonawczg.
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Odbiér koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej, dokumentéw dopuszczenia materiatéw do stosowania w

budownictwie, protokotéw odbioru czesciowego, dziennika budowy, protokotéw orzeczen, ekspertyz itp.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowg STS i wymaganiami Zamawiajgcegdo, jezeli wszystkie

pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z ST-0 punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA Zgodnie z ST-0

punkt 10 oraz:

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogéine
PN-B-02479:1998 Geotechnika. Dokumentowanie geotechniczne. Zasady ogdine
PN-B-04452:2002 Geotechnika - Badania polowe

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar

PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
PN-91/B-06716 Kruszywa mineralne. Piaski i zwiry filtracyjne. Wymagania techniczne PN-91/B-06716/Az1:2001 Kruszywa mineralne -

Piaski i zwiry filtracyjne - Wymagania techniczne (Zmiana 1)
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STS-3 - Roboty konstrukcyjne

Kod CPV:

45223821-7 - Elementy gotowe
45223110-0 - Instalowanie konstrukcji metalowych
45262300-4 - Betonowanie
45262310-7 - Zbrojenie

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonywanie robét
Kontrola jakosci robét
Przedmiar i obmiar robét
Odbidr robét

© ©® N o A~ 0 DhE

Opis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych i podstawa pfatnosci

=
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Dokumenty odniesienia

1 .WSTEP

1.1. Przedmiot STS

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg prace zwigzane z montazem nadprozy prefabrykowanych, wykonywaniem konstrukcji

zelbetowych, betonowych, dostawg i montazem konstrukcji stalowych

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujacych robot:

. Czapy kominowe

. Otwory w $cianach murowanych, utozenie nadprozy prefabrykowanych "L-120"
. Otwory w $cianach murowanych, utozenie nadprozy prefabrykowanych "L-150"
. Otwory w $scianach murowanych, utozenie nadprozy prefabrykowanych "L-180"
¢ Wykonanie bloczkéw betonowych pod kominy, beton B-20

. Zbrojenie bloczkéw pod kominy stalg klasy A-11 - przyjeto 10 kg

. Uzupetnienie podktadu betonowego

. Chudy beton gr. 10 cm

. Ptyta zelbetowa stropowa, gr. 15 cm, B-20

*  Wience zelbetowe

. Zbrojenie konstrukcji zelbetowych

1.4. Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegbtowej sg zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w

specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnosé z dokumentacja przetargowa, projektowa, specyfikacja

techniczna.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0 Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg
specyfikacjg techniczng szczeg6towa wystepujg nizej wymienione materiaty podstawowe:

. Nadproza prefabrykowane zelbetowe typu "L-120", "L-150", "L-180"

. Sktadniki masy betonowej: cement , piasek, zwir, woda,

Stal zbrojeniowa wedtug dokumentacji technicznej .

Szczegdbtowe dane materiatdw - zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje

nastepujacy sprzet: wyciag, betoniarka wolnospadowa elektryczna, sprzet montazowy, wciggarka

4. TRANSPORT
4.1.0gd6Ine wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0. 4.2.Szczegbtowe wymagania
dotyczace transportu
Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniami.
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem. Transport cementu powinien odbywac¢ sie zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement
luzem nalezy przewozi¢ specjalnym pojazdem, natomiast cement workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczony przed nadmiernym zawilgoceniem. Konstrukcje stalowa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami

transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.  Warunki wykonywania robot
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Wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w specyfikaciji technicznej ST-0, punkt 5.

5.2. Szczeg6towe warunki wykonywania robot.

1. Montaz prefabrykatow nadprozy

Montaz elementéw prefabrykowanych powinien by¢ poprzedzony pomiarami kontrolnymi. Prefabrykaty powinny by¢
oczyszczone z ewentualnych zanieczyszczen, sniegu.

Przy montazu prefabrykatéw nadprozy nalezy zwréci¢ uwage na ich dokladne utozenie i wypoziomowanie, gtebokos¢

oparcia.

2. Wykonywanie konstrukcji zelbetowych i betonowych

2.1. Wykonywanie i montaz zbrojenia

Do wykonywania zbrojenia nalezy uzy¢ pretéw spetniajacych wymagania normowe. Wykonane elementy zbrojenia nalezy sktadowa¢ na
wydzielonych miejscach, tak aby nie powodowato to uszkodzenia zbrojenia. Uktadanie elementéw zbrojenia winno byé wykonywane tak
aby nie uniemozliwiato utozenie nastepnych elementéw zbrojenia. Zbrojenie moze by¢ ukladane w deskowaniu po sprawdzeniu i odbiorze
deskowania. Utozone zbrojenie winno by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami i przesunigeciami podczas wykonywania rob6t, podawania
betonu i jego zageszczania(wibrowania)

Grubos$c¢ warstwy otulajacej - zgodnie z wymaganiami normowymi.

Spawanie pretéw zbrojeniowych do ksztattownikéw stalowych wykonywac¢ zgodnie z

obowigzujacymi przepisami. Wymiary spoin - zgodnie z dokumentacjg projektowa.

2.2. Roboty zelbetowe i betonowe

Wykonywanie robét zelbetowych i betonowych obejmuje: wykonanie deskowania dla elementu zelbetowego i betonowego, podawanie i
utozenie mieszanki betonowej, zageszczanie masy betonowej, pielegnacja betonu.

Mieszanke betonowg o zadanej klasie i wytrzymatosci wykonac¢ ze sktadnikéw odpowiadajgcym wymogom normowym oraz wediug
zatwierdzonej receptury.

Mieszanke betonowg ukfadac przy statej obserwacji deskowania odnosnie prawidtowosci zachowania ksztattu konstrukcji. Przebieg
ukfadania i zgeszczania masy betonowej winien by¢ zapisany w dzienniku budowy. Utozony beton nalezy pielegnowa¢ zgodnie z
wymaganiami normowymi. Rozdeskowanie moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton odpowiedniej wytrzymatosci zgodnie z wymogami
normowymi.

Przy wykonywaniu robét zelbetowych i betonowych w niskich temperaturach nalezy przestrzega¢ postanowien normowych oraz
zastosowac odpowiednie Srodki i prace zabezpieczajace, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur" Instrukcja nr 282 Instytutu Techniki Budowlanej..3. Montaz konstrukcji stalowej - szczeg6t ,C" Wymagania ogélne
Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem technicznym z zastosowaniem srodkéw zapewniajgcych statecznos¢ w kazdej
fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu robot.

W projekcie konstrukcji nalezy okresli¢ zatozenia niezbedne do ustalenia bezpiecznej metody montazu, a w szczeg6lnosci:

- kolejnos¢é montazu,

- sposdb zapewnienia statecznosci konstrukcji podczas montazu i po jego ukonczeniu,
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- stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia,

- stezenia konstrukcyjne zabezpieczajgce elementy przed zwichrzeniem lub zapewniajace stateczno$¢ konstrukciji,
- podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe,

- terminy wykonania i rodzaj podlewek,

- inne czynniki, ktére moga mie¢ wplyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas montazu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0.

6.2. Kontrola montazu prefabrykatéw zelbetowych

a) sprawdzenie jakosci prefabrykatéw na budowie

b) sprawdzenie utozenia prefabrykatow

6.3. Kontrola wykonania rob6t zelbetowych i betonowych

a) Kontrola rob6t zbrojarskich

Kontrola obejmuje ogledziny zewnetrzne o pomiary utozenia zbrojenia oraz $rednic pretéw.

Dopuszczalne odchylenia - zgodnie z wymaganiami normowymi.

Wyniki pomiaréw kontrolnych i ogledzin zbrojenia nalezy wpisa¢ do dziennika budowy

b) Kontrola wykonania robét zelbetowych i betonowych

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania rob6t poprzedzajgcych betonowanie:

- kontrola prawidtowosci wykonania masy betonowej

- kontrola prawidtowosci wykonania deskowania

- kontrola prawidtowosci wykonania zbrojenia

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone. Beton nalezy starannie zagescic.

Kontrola wykonania rob6t zelbetowych i betonowych obejmuje sprawdzenie stanu i jako$ci powierzchni, wymiaréw geometrycznych,
prostoliniowosci, rownosci wypoziomowania. Tolerancje wymiarowe zgodnie z przepisami normowymi. Nalezy pobra¢ probki betonowe

zgodnie z wymaganiami normowymi.

6.4. Kontrola wykonania rob6t montazowych konstrukcji stalowej Wymagania og6lne

Zakres kontroli i badan nalezy dostosowac¢ do rodzaju konstrukcji i wymaganego poziomu jakosci. Sposéb korekty i dodatkowe badania
niezgodnosci powinny spetnia¢é wymagania projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane. Materialy i
wyroby

Kontrola jakosci materiatéw i wyrob6w powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta i

przed skierowaniem do produkciji.

Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzic:

- zgodnos¢ wyrobow z zaméwieniem i dokumentacjg dostawy,

- kompletnos¢ i prawidtowos$¢ dokumentéw jakosci,
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Montaz konstrukcji Ocena montazu konstrukcji powinna
obejmowac:
- kontrolne pomiary przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukonczeniu,
- stan podpdr i ich usytuowanie,
- zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
- stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
- wykonanie i kompletno$¢ potaczen,naprawy elementéw konstrukcji, potgczen oraz usuwanie innych
niezgodnosci. Pomiary kontrolne
Potozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami odpowiednimi do klasy konstrukcji, z doktadnoscia
niezbedng do zachowania wymaganych tolerancji montazu. Przed rozpoczeciem montazu nalezy wykona¢ pomiary kontrolne, okreslajace
usytuowanie i rzedne wysokosciowe wszystkich podpor konstrukcji.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-0 punkt 8.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru rob6t.

a) Odbidr dostawy prefabrykatéw i konstrukcji stalowej

Warunki dostawy prefabrykatéw i konstrukcji stalowej okreslajg warunki umowy. Odbidr prefabrykatéw i konstrukcji stalowej moze byc¢
dokonywany w zaktadzie prefabrykacjiilwytworni konstrukcji stalowej lub na budowie. Kazda partia powinna mie¢ dokument dopuszczenia
materiatéw do stosowania w budownictwie.

Przy odbiorze prefabrykatéw i konstrukcji stalowej na budowie nalezy wykonac¢:

. sprawdzanie zgodnosci typow i liczby z wykazem,

. sprawdzanie prawidtowosci oznakowania zgodnosci typéw i liczby z wykazem

. sprawdzanie stanu technicznego prefabrykatéw i konstrukcji stalowej

. sporzadzenie protokotu w przypadku uszkodzen,

Elementy uszkodzone w spos6b obnizajacy ich warto$é konstrukcyjna, techniczng nie powinny by¢ przyjete do

wmontowania i usuniete poza obreb budowy.

b)  Odbidr robét montazowych prefabrykatéw nadprozy

W trakcie wykonywania robdt montazowych dokonuje sie odbioréw czesciowych dla fragmentéw obiektu obejmujacych kontrole montazu
poszczeg6lnych ustalonych zakresdw rob6t, kontrole wynikow pomiaréw doktadnosci montazu, zgodnie z punktem ,Kontrola jakosci
rob6t", zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbidr koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, dokumentéw dopuszczenia materiatéw do stosowania w
budownictwie, protokotéw odbioru prefabrykatéw na placu budowy, protokotéw odbioru poszczegdlnych ustalonych zakreséw robdét,

dziennika budowy, protokotéw orzeczen, ekspertyz itp.

26



Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowg STS i wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie
pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
c) odbidr zbrojenia - polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymogami dokumentacji, normowymi i pomiarami

kontrolnymi, potwierdzonymi zapisem do dziennika budowy
d) odbidr rob6t zelbetowych i betonowych - polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymogami dokumentaciji,

normowymi i pomiarami kontrolnymi, potwierdzonymi zapisem do dziennika budowy
W trakcie wykonywania robét zelbetowych i betonowych dokonuje sie odbioréw czesciowych dla fragmentéw obiektu obejmujacych
kontrole wykonania poszczegoélnych elementéw robdt zelbetowych i betonowych, zgodnie z punktem ,Kontrola jako$ci rob6t", zakonczong
protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.
Odbidr koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, dokumentéw dopuszczenia materiatéw do stosowania w
budownictwie, protokotéw odbioru poszczeg6lnych elementéw robét zelbetowych, dziennika budowy, protokotow orzeczen, ekspertyz itp.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowg STS i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie

pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

e) odbiér robét montazowych konstrukcji stalowej
Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu

ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy.

W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukciji,

- odchytki geometryczne uktadu,

- jako$¢ materiatow,

- stan elementéw konstrukcji,

- stan i kompletnos¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:
- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacje okreslajacg komplet wymagan,

- dokumentacje stwierdzajaca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,
- protokotly odbioru czesciowego,

- parametry sprawdzone w obecnos$ci komisji,

- stwierdzone usterki,

- decyzje komisji.

W trakcie wykonywania robét montazowych konstrukcji stalowej dokonuje sie odbioréw czesciowych dla fragmentéw obiektu
obejmujacych kontrole montazu poszczegdlnych elementéw konstrukcji, kontrole wynikéw pomiaréw doktadnosci montazu, zgodnie z

punktem ,Kontrola jakosci robét", zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy. Odbiér koncowy odbywa sie na
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podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, dokumentéw dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie, protokotow
odbioru elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy, protokotéw odbioru poszczegdlnych ustalonych zakreséw robét, dziennika
budowy, protokotéw orzeczen, ekspertyz itp.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowg STS i wymaganiami Zamawiajgcegdo, jezeli wszystkie

pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z ST-0 punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-68/B-10020 Roboty murowe, z cegly. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze PN-ISO 6935-1:1998 Stal do

zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne PN-EN 206-1 Beton. Cze$¢ 1:

Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc¢

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa
do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu PN-EN 197-1:2002 ,Cement .Czes$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku".

PN-ISO 3059:1997 Badania nieniszczace. Metoda posredniej oceny zrodet promieniowania ultrafioletowego

PN-EN 571-1:1999 Badania nieniszczgce. Badania penetracyjne. Zasady og6lne PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane -
Warunki wykonania i odbioru - Wymagania podstawowe

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-90/B-03200 Zmiana 3 Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie (Zmiana)

PN-B-19502:1996 Prefabrykaty z betonu. Plyty zebrowe
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STS-4 - Roboty murowe
Kod CPV:
45262522-6 - Roboty murarskie

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonywanie robét
Kontrola jakosci robét
Przedmiar i obmiar robét
Odbidr robét
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Opis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych i podstawa pfatnosci
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Dokumenty odniesienia

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt murowych: wykonanie

Scian, zamurowanie otwordéw, bruzd, przebi¢, wykonanie kominéw z prefabrykatéw Schiedel.

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujacych robot:

¢ Wykonanie komindw wentylacyjnych z pustakéw Schiedel lub rownowaznych
¢ Wykonanie $cian z bloczkéw betonowych

¢ Wykonanie $cian z bloczkéw gazobetonowych

. Zamurowania otworow

. Zamurowanie w $cianach z cegiet, bruzdy szerokosci 1/2 cegly

. Zamurowanie przebic, sciany grubosci 1/2 cegly

. Zamurowanie przebic, sciany grubosci ponad 1 cegly

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okresleniami

podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

29



Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnosé z dokumentacja

przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0. Przy wykonywaniu robét objetych

niniejszg specyfikacja techniczng szczegotowa wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:
2.1.Cegta budowlana

2.1.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

- Masa 3,3-4,0 kg

- Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;j.

- Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez cata grubos$é cegtly o diugosci powyzej 6mm nie moze przekraczaé dla cegty - 10%
cegiet badanych.

- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 10,0 MPa

- Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

- Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

- Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania - brak uszkodzen po
badaniu.

- Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly nie
rozpadta sie.

2.1.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

- Wymiary jak poz. 2.2.1.

- Masa 4,0-4,5 kg.

- Dopuszczalna ilos¢ cegiet potdwkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych

- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

- Wytrzymatosc¢ na Sciskanie 15 MPa.

- Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

- Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie
rozpadta sie na kawalki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. llo$¢ cegiet nie
spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

-2 na 15 sprawdzanych cegiet

- 3 na 25 sprawdzanych cegiet

-5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.Bloczki betonowe

Bloczki betonowe powinny mie¢ ksztalt prawidtowego prostopadtoscianu o prostych krawedziach i réwnych krawedziach. Moga
by¢ produkowane z betonu zwyktego, nie zawierajgcego w przypadku dodatkéw popiotéw lotnych nadmiernego stezenia
naturalnych pierwiastkéw promieniotwdrczych.

Przetom pustaka powinien wykazywac wtasciwy stopie zageszczenia betonu, doktadnos$¢ przemieszczania wszystkich
sktadnikéw i brak zanieczyszczen kruszywa obcymi ciatami szkodliwymi dla struktury elementow.

Powierzchnie zewnetrzne pustakéw powinny by¢ bez rakéw, guzéw lub wgtebien, krawedzie nie poszczerbione, naroza - nie
poobijane.

Nasigkliwo$¢ wagowa bloczkéw powinna miesci¢ sie w granicach od 10-20%.

Przy odbiorze bloczkéw na budowie nalezy dokona¢ sprawdzenia:
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- wymiaréw i wielkosci skrzywien krawedzi i powierzchni
- wielko$ci oraz liczby szczerb i odbi¢ narozy

- wielkosci i liczby peknie¢

- przetomu

- wytrzymatosci na $ciskanie

Ze wzgledu na skurcz, nie nalezy bloczkéw wbudowywac¢ wczesniej niz po 10 tygodniach od daty ich produkciji.

2.3.Bloczki gazobetonowe

Bloczki z betonu komdrkowego odmiany 500.

Bloczki moga by¢ stosowane do wznoszenia $cian na wysoko$¢ ponad izolacje wodoszczelng, oddzielajaca je od fundamentow
lub $cian piwnicznych, w pomieszczeniach o statej wilgotnoosci powietrza powyzej 75%. taczenie bloczkéw moze odbywac sie
przy pomocy zaprawy cementowo-wapiennej lub zaprawy klejowe;j.

Sktadowanie bloczkéw powinno odbywac sie w stosach na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podfozu. Liczba warstw
w stosie nie powinna przekraczac 8 - przy wysokosci warstwy 24cm i 6¢cm - przy wysokosci warstwy 49cm.

Bloczki przed wbudowaniem powinny byé sezonowane minimum 3 miesigce.

2.4.Zaprawy

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:1:6

1:1:7

1:1,7:5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:1:6

1:1:7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikdéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:03:4

1:05:45

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:03:4

1:05:45

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢
cement portlandzki klasy 32,5 NA. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapnha niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w

zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5.Pustaki kominowe firmy Schiedel
Pustaki wentylacyjne wykonywane sg z keramzytobetonu o gestosci 1000 kg / m3 i wytrzymatosci na $ciskanie minimum 3
MPa.

Pustaki te posiadajg dodatkowo warstwe izolacji z pianobetonu, ktéra stanowi wewnetrzne wypetnienie kazdej ze $cian.

Szczeg6towe dane materiatléw - zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

3. SPRZET
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Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje

nastepujacy sprzet: narzedzia i sprzet do rob6t murowych

4. TRANSPORT

4.1.09g06lne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0. 4.2.Szczeg6towe wymagania
dotyczace transportu

a) Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywa¢ sie zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ specjalnym pojazdem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem.

b) Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

c) cegte, prefabrykaty z betonu komérkowego, pustaki wentylacyjne nalezy mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem

transportu zwracajgc uwage na jej zabezpieczenie przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Warunki wykonywania robét

Wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w specyfikaciji technicznej ST-0, punkt 5.

5.2. Szczeg6towe warunki wykonywania robot.

Wykonywanie robét murowych:

Do wykonywania robét nalezy zastosowac odpowiednie dla danych rodzajoéw prac cegly, pustaki, bloczki, zaprawy.

Zaprawe nalezy wykona¢ na podstawie zatwierdzonej receptury.

Cegly, prefabrykaty z betonu komérkowego, pustaki wentylacyjne winny by¢ czyste i wolne od kurzu. Mury wykonywaé
warstwami z zastosowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin. Przy wykonywaniu uzupetnien $cian, zamurowan
otwordw, bruzd, przemurowaniu peknigé, nalezy zwraca¢ uwage na wiasciwe potgczenie z istniejacymi elementami.

W miejscach tego wymagajacych nalezy wzmocnié sciany zbrojeniem z ptaskownika lub stali zbrojeniowej okragtej o Srednicy 6
mm, utozonej poziomo w co trzeciej spoinie. Zwraca sie szczeg6lng uwage na wykonywanie kominéw wentylacyjnych zgodnie z
wymogami normowymi i przepisami..

Nalezy zwrdci¢ uwage na odpowiednie potgczenie nowych elementéw murowanych z istniejacymi.

Montaz kominéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z podanymi wytycznymi oraz zasadami sztuki budowlanej i BHP.

Montaz komina powinien odby¢ sie na wczesniej przygotowanym fundamencie.

Do taczenia pustakéw nalezy stosowac zaprawy cementowo — wapienne zgodne z wymaganiami okreslonymi w deklaracji
zgodnosci z EN 771-3:2003 +A1:2005 (klasyfikacja i wymagania podane w tabeli dotyczacej oznakowania CE).

Zaleca sie stosowac zaprawy o wytrzymatosci na sciskanie min. 3,0 MPa.

Marke zaprawy nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wymaganej nosnosci trzonéw wentylacyjnych.

Grubos¢ spoiny powinna wynosi¢ ok. 10-15 mm.
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Zewnetrzna powierzchnia przewodu wentylacyjnego powinna byé otynkowana ok. 2 cm tynku cementowo wapiennego.
Pustaki wentylacyjne wykonuje sie jako konstrukcje samonosne, oddzielone od elementéw nosnych budynkéw.

Montaz nalezy przeprowadza¢ w temperaturach otoczenia od +5 do + 300C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Kontrola robét murowych obejmuije:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg
- sprawdzenie jakosci materiatéw: cegta, prefabrykaty z betonu komérkowego, pustaki wentylacyjne,
- zaprawa,

- sprawdzenie zgodnosci zakresu robdét, prawidtowosci wymiardw, tolerancji wykonawczych.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g06lne zasady odbioru rob4t podano w ST-0 punkt 8.

8.2.Szczegbtowe zasady odbioru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie
pomiary i badania w punkcie 6 daly pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9.  OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych oraz podstawy ptatnosci podano w ST-0

, punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych

betonéw komoérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane

PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komoérkowy

PN-89/B-06258/Az1:2001 Autoklawizowany beton komérkowy (Zmiana 1)

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN 197-1:2002 Cement .Cze$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw

powszechnego uzytku

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
Czes¢ 1:Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly. Wymagania techniczne i badania przy

odbiorze
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STS-5 - Tynkowanie
Kod CPV:
45410000-4 - Tynkowanie

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonywanie robét
Kontrola jakosci robét
Przedmiar i obmiar robét
Odbiér robét

© ® N o~ R

Opis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych i podstawa pfatnosci

=
o

Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru: tynkéw zwyktych, tynkéw
strukturalnych.

1.2 Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Zakres robo6t objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujacych robdt:

. Tynki zewnetrzne zwykte kategorii 1ll, wykonywane recznie, kominy

. Uzupetnienie tynkéw wewnetrznych kategorii lll, (Sciany ptaskie i stupy) na podtozach ceramicznych, z gazo- i
pianobetonéw, tynk c-w.,

. Wykonanie paséw tynkéw zwyktych kategorii Ill na zamurowanych bruzdach

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i

okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnosé z dokumentacja

przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

2.1.0g06lne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0. Przy wykonywaniu robét
objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegbtowa wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:

- Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych - zgodnie z wymaganiami normowymi
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- Woda. Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowg wode pitna. Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

- Piasek stosowany do zapraw powinien spetnia¢ wymagania odpowiedniej normy.

W szczegolnosci piasek nie moze zawiera¢ domieszek organicznych Piasek powinien mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a
mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - srednioziarnisty. Do gtadzi
piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm. Do zaprawy tynkarskiej
nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- cement winien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002 ,Cement .Czes$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego uzytku”.

- wapno budowlane powinno odpowiada¢ normie PN-EN 459-1:2003 ,Wapno budowlane. Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci". Do zapraw nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i ziaren obcych.

- tynk strukturalny i podktad gruntujacy

Szczegdtowe dane materiatdw - zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem
niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet: mieszarka do zapraw, betoniarka wolnospadowa, zbiorniki na

wode, rusztowania, narzedzia i sprzet do robét tynkarskich.

4. TRANSPORT

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0.

4.2.Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ specjalnym pojazdem, natomiast cement, wapno suchogaszone, tynk strukturalny i inne
materiaty workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem i uszkodzeniem.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0g6lne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w specyfikacji technicznej ST-0. 5.2. Szczeg6towe warunki

wykonywania robot.
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Tynki zwykte stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu,
nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom normowym
Tynki zwykfe ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i technike wykonania powinny
odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze",

Przy wykonaniu tynkéw zwykiych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

Podioza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
Zaprawe o zadanej marce i wytrzymato$ci wykonac¢ ze sktadnikow odpowiadajacym wymogom normowym oraz wedtug
zatwierdzonej receptury Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tych robét po okresie osiadania i skurczu muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki zwykte jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”
Instrukcja nr 282 Instytutu Techniki Budowlanej. W przypadku tynkéw zawilgoconych nalezy je osuszy¢ np. lampami
benzynowymi. Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciaggu 1

tygodnia, zwilzane woda. Przygotowanie podfoza

Podloza dla tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2. Dla zwigkszenia

przyczepnosci tynku do podtoza mocuje sie siatke cigto-ciggniona.

Spoiny w murach ceglanych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawa spoin na gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany
jest na spoine petng nalezy je wyskroba¢ na gtebokos¢ j.w. lub zastosowac¢ specjalne srodki zapewniajgce nalezytg
przyczepnos¢ tynku do podioza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i substanciji ttustych.
Plamy z substanc;ji tlustych mozna usunaé 10-proc. roztworem szarego mydta. Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy
zwilzy¢ woda. Wykonywanie tynkow zwyktych

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w

tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podkfadu powinny by¢ zgodne z

normag PN-70/B-10100.
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Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych w sposéb standardowy. Tynki zwykte kategorii IV
zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkéw wewnetrznych.

Tynki nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych,

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: w tynkach nie narazonych na

zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g06lne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0. 6.2.Badania przed

przystagpieniem do robo6t tynkowych

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, kruszyw, wapna, wody, tynku strukturalnego i
innym materiatéw przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki Zamawiajagcemu do akceptaciji.

6.3.Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegélnosci jej marki i konsystencji, powinny
wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte." Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do

dziennika i akceptowane przez Zamawiajgcego.

6.4.Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkéw zwyktych, tynku strukturalnego powinny byé przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacja przetargowa,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw, prawidtowosci przygotowania podiozy,
- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynkow,

- wygladu powierzchni tynkéw,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,

- wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Przedmiar i obmiar rob6t

7.1. Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-0

7.2. Szczeg6towe zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wysokos$ci mierzonej od
podioza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu. Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich mierzy sie w metrach w Swietle

Scian surowych na ptaszczyzne pozioma i oblicza w metrach kwadratowych ich rzutu
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-0 punkt 8.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t tynkowych. Roboty uznaje sie za

zgodne z dokumentacja przetargowa, projektowg i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania w
punkcie 6 daly pozytywne wyniki. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchnie scienne powinny byc¢
zgodne z dokumentacja przetargowa.

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw przedstawiajg sie nastepujaco:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3
mm i w liczbie nie wiecej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i og6tem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5

m wysokosci oraz nie wigcej niz 6 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci

b) poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji - nie wigksze niz 3 mmna 1 m
Dopuszczalne odchylenia dla tynku strukturalnego przedstawiajg sie nastepujgco: Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku
od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 2 mm i w liczbie nie wiecej niz 2 na catej dtugosci
taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 1,5 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5

m wysokos$ci oraz nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci

b) poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 3 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji - nie wieksze niz 2 mmna 1 m

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych oraz podstawy ptatnosci podano w
ST-0, punkt 9.

9.2 Cena wykonania robét obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
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- ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- umocowania siatki

- obsadzenie, podczas prac tynkarskich, kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynkéw,

- reperacja tynkéw po wykuciach, przekuciach, itp.,

- 0oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA Zgodnie z

ST-0 punkt 10 oraz:

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-90/B-14501 Zaprawy

budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czes$¢ 1:Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci PN-EN
197-1:2002 Cement .Czes$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementoéw powszechnego uzytku. PN-EN
13139:2003 Kruszywa do zaprawy
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STS-7 — Oktadziny $cian
Kod CPV:
45432210-9 - Wyktadanie $cian

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonywanie robét
Kontrola jakosci robét
Przedmiar i obmiar robét
Odbidr robét

© ® N o A R~ o0 Db PE

Opis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych i podstawa pfatnosci

=
o

Dokumenty odniesienia

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét oktadzinowych z

ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robo6t objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujacych robot:

. Licowanie $cian ptytkami na klej, przygotowanie podtoza

. Licowanie $cian ptytkami na klej - plytki wg dokumentaciji

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej sg zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okre$leniami

podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot
Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z dokumentacja przetargowa, projektowa,

specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0.

Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegdtowg wystepuja nizej
wymienione materiaty podstawowe:

. Zaprawa klejowa do ptytek(rodzaj zalezny od warunkéw otoczenia w jakich bedzie pracowac oktadzina)
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. Zaprawa spoinujgca do plytek ceramicznych(rodzaj zalezny od warunkéw otoczenia w jakich bedzie pracowac oktadzina)

. Plytki ceramiczne $cienne

Materialy nalezy przechowywaé w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.
Materiat przechowywac zapakowany w folie lub nakryty. Zawsze zabezpieczac¢ ptyty przed warunkami

atmosferycznymi.

Szczegdétowe dane materiatdw - zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem
niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet: narzedzia i sprzet do robét oktadzinowych i tapetowania,

narzedzia i sprzet do rob6t zwigzanych z montazem ptyt gipsowo-kartonowych.
4. TRANSPORT

4.1.09g06lne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0. 4.2.Szczegb6towe

wymagania dotyczace transportu

Do przewozu nalezy uzywac¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkéw
atmosferycznych.

Do przewozu plyt gipsowo-kartonowych nalezy uzywac¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu

przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Przenoszenie plyt: boczng krawedzig pionowo lub przewozenie na wézku.
5.WYKONANIE ROBOT

5.1.  Warunki wykonywania robot

Wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w specyfikaciji technicznej ST-0, punkt 5.

5.2. Szczeg6towe warunki wykonywania robo6t.

a) uktadanie ptytek

Przygotowanie do robot

Podloze powinno mie¢ odpowiednig wytrzymato$¢ oraz powinno byé stabilne. W przypadku nowych podiozy cementowych i
betonowych nalezy zwréci¢ uwage na mozliwo$é wystepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania
cementu. Problem ten dotyczy tynkéw . Przyjmuje sie, ze ich czas schniecia musi wynosi¢ co najmniej jeden tydzien na kazdy
centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie mozna juz wykonywac prace oktadzinowe. W przypadku podtozy z ptyt
drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podioze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina.
Najprostsza metoda oceny stabilnosci podfoza polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie
powinna by¢ wieksza niz 1 mm. Je$li ptyty stanowigce podioze beda zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to pod
wptywem naprezen skurczowych moga ulec wygieciu i odksztatceniu.

- Podtoze powinno by¢ czyste.

Nalezy je starannie oczysci¢ z resztek olejow, wosku, smaréw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych substancji na

powierzchni podioza ostabiajg znacznie przyczepnos¢ warstw wyréwnujacych czy zapraw klejowych. Nalezy réwniez usunac¢
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kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajgce przyczepnosc. Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy dokfadnie oczysci¢ przy
uzyciu opalarki lub specjalnych srodkéw chemicznych, a resztki farby zeskroba¢ przy pomocy szpachelki, ewentualnie
mechanicznie usunaé powtoke poprzez naktucie powierzchni $ciany, przy czym pole powierzchni nakiutej powinno by¢ réwne

ok. 1/3 pola powierzchni plytki. Nastepnie nalezy zastosowa¢ emulsje gruntujaca.

- Podtoze powinno by¢ réwne. Dopuszczalne odchylenia wynosza:

dla tynkéw (mierzone tata dt. 2 m) < 3 mm, oraz w catym pomieszczeniu < 4 mm w pionie i < 6 mm w poziomie; dla jastrychéw
(mierzone tatg dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w calym pomieszczeniu. Nieréwnosci do 5 mm oraz drobne rysy mozna, na dzien
przed mocowaniem plytek, wypetni¢ tg sama zaprawa klejaca. Jesli wielkos¢ nierébwnosci powodowataby przekroczenie
dopuszczalnej grubosci spoiny klejowej podtoze nalezy naprawi¢ i wyréwnaé zaprawg szpachlowa lub renowacyjna.
Wyréwnane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na powierzchni $cian
mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk cementowo-wapienny) usuwa sie, naktadajac zaprawe przy
pomocy szpachelki, nieco wieksze rozprowadza przy pomocy gtadkiej stalowej pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnac, ale
nie zaciera¢. Przy wiekszych powierzchniach, na $wiezej zaprawie nalezy wykonac¢ rysy dylatacyjne w maksymalnym rozstawie

col5m.

- Podtoze nie powinno by¢ chtonne.

Wiekszos¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujacych produkowana jest na bazie spoiwa cementowego.
Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy
proces ten przebiega szybko (np. na podtozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonno$¢ podtoza
poprzez jego zagruntowanie emulsjg gruntujaca.

Dzieki zdolnos$ci penetracji, emulsja wnika silnie w gtgb nawet bardzo starych i suchych podtozy, wzmacniajgc i zabezpieczajac
je przed wilgociag oraz zwigkszajac przyczepnos¢ do ich powierzchni. Podioza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie
lekkim, betony komérkowe lub tynki gipsowe oraz piyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowa¢ odpowiednio wczes$niej emulsjg
gruntujgca, tak aby zdazyta catkowicie wyschnaé¢ przed nanoszeniem masy klejacej (od godziny przy optymalnych warunkach,
tj. temperatura +20°C , wilgotno$¢ powietrza 50%, do doby w warunkach niekorzystnych). Gruntowania wymagaja koniecznie

podioza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, a takze podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych.

- Podtoze powinno by¢ szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w fazienkach, natryskach, kuchniach i
toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajgcej. Oktadzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie
wilgoci, ale wilgo¢ przenikajaca do podtoza moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa,
niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitéw. Problem ten jest szczeg6lnie grozny w przypadku podtozy

wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych.

a) Uktadanie oktadziny $ciennej
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Oktadzine ceramiczng uktada sie na doktadnie wysuszona warstwe uszczelniajaca, tzn. zwykle nastepnego dnia po natozeniu
ostatniej warstwy uszczelniajgcej. Jesli pomieszczenie fazienki jest mate, to zamiast wyznacza¢ w niej strefy mokre i wilgotne,
lepiej i fatwiej bedzie utozy¢ izolacje w catym pomieszczeniu.

Rozplanowanie utozenia ptytek rozpoczyna sie od $ciany, na ktérej znajduje sie najwiecej otworéw, tzn. okna, drzwi,
przetaczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawa¢ grubo$¢ spoin -zaréwno w pionie, jak i w poziomie, uwzgledniajac
kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny plytki (np. 300x300 mm), jednakze jej wymiar rzeczywisty moze
sie do kilku mm rézni¢, zwykle jest mniejszy (np. 295x295 mm)

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do odpowiedniego ksztattu i wymiaru cate ptytki, niz
pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktére sa trudne w obrébce i majg staba przyczepnos¢.

Wycinajgc w plytce otwdr dowolnego ksztattu, nalezy umiescic¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej naraza¢ ptytke na
zniszczenie. Otwor powinien by¢ mozliwie w srodku plytki lub na jej krawedzi. Lepiej wyglada $ciana lub podtoga o symetrycznie
docietych ptytkach, dlatego oktadzine powinno sie uktada¢ symetrycznie wzgledem $rodka sciany lub podtogi, tak aby skrajne
ptytki miaty co najmniej potowe szerokos$ci ptytki.

Jesli w Scianie jest otwor okienny, to nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki na catej Scianie utozone byly symetrycznie, ale by tez
ptytki przy otworze okiennym nie byly docinane.

Jesli ptytki Scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, to spoiny scienne powinny trafia¢ w spoiny podtogowe, podobnie przy
przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny powinny
stanowi¢ swojg kontynuacje. Uktadajgc ptytki na zatamaniach $cian i stupach, nalezy je tak rozmieszczac, aby cate ptytki
umieszczac na naroznikach zewnetrznych, za$ dociete - w naroznikach wewnetrznych.

Wysokos$¢ glazury w pomieszczeniu jest $cisle okreslona, jednak powinna stanowic¢ wielokrotno$¢ wysokosci ptytki. Nalezy
zaplanowac ilos¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przyciete krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowac uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje istniejacych w podiozu dotychczasowych szczelin.
Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sg u zbiegu ptaszczyzn $cian i podtdg, na stykach podiozy lub
posadzek wykonanych z r6znych materiatéw, przy duzych powierzchniach, wydzielajgce pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-
6 m, oraz w miejscu szczelin przebiegajacych przez caty budynek.

Zaprawe klejowg nalezy dobra¢ zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktérym zostanie utozona oraz warunkéw w jakich
bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych ptytek podtogowych, a jeszcze inne do ukfadania ptytek
porowatych wewngtrz pomieszczen. Im trudniejsze podtoze lub warunki pracy, tym lepsza, bardziej elastycznag zaprawe nalezy
stosowac. Na sciany wewnatrz pomieszczen stosuje sie zwykte, standardowe zaprawy, jednak juz na scianach z ptyt gipsowo-
kartonowych nalezy uzy¢ elastycznej zaprawy klejowej.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapozna¢ sie z instrukcja jej stosowania, umieszczong na
opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkcji, termin waznos$ci oraz wyglad zewnetrzny. Jesli zaprawa jest zbrylona, o

niejednorodnej kolorystyce oraz konsystenciji, to takiej zaprawy nie nalezy uzy¢.
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Temperatura powietrza i podioza na kilka dni przed rozpoczeciem rob6t, podczas uktadania plytek oraz przez poczatkowy okres
wigzania zaprawy nie moze byé nizsza niz +5°C, ani tez wyzsza od +30°C . Materiaty uzywane do robét powinny znajdowac sie
w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robét.

W przypadku ukfadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie rob6t w temperaturze zblizonej do przysziej
temperatury uzytkowania pomieszczen.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caty czas wigzania zaprawy klejacej
ogrzewanie to musi by¢ wytaczone, a temperatura podktadéw powinna

wynosi¢ 15-20°C.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za pomoca wiertarki z mieszadtem,
az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie kilku minut. Niedopuszczalne
jest klejenie plytek ceramicznych na tzw. "placki". W przypadku, zaréwno plytek sciennych, jak i podtogowych, prowadzi to do
uszkodzenia oktadziny.

Mase klejowg nalezy nanosi¢ na podioze za pomoca kielni zgbatej, rGwnomiernie jg rozprowadzajac silnie dociskang do
podioza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku
oktadziny sciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujac kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w granicach 45-60 stopni.
Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielkos¢ zeb6w pacy sprawiajg ze doci$nieta, typowa ptytka ceramiczna nie
splywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, to nalezy
zastosowac pace o wigkszych zebach. Wielko$¢ zebo6w kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek. Od
zebow wysokosci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zgbami 8 mm,
dla ptytek o bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie spodniej strony plytki, takie jak bruzdy lub
guzki, od ktérych zeby kielni musza by¢ wigksze.

Uktadanie ptytek na $cianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Plytki docinane zaleca sie przykleja¢ na koncu. Jesli
pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zacza¢ nalezy od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Jako
ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Ptytki w tych miejscach zazwyczaj trzeba docig¢ na
odpowiednig szerokos$¢, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem ptytek na $Scianie.

Uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Plytki nalezy mocowac¢ ruchem lekko posuwistym, dociskajac je silnie do warstwy
kleju, a nastepnie rozsuwajac na szerokosc¢ spoiny. Plytki wiekszych formatéw nalezy delikatnie opuka¢ gumowym miotkiem.
Stosowanie krzyzykéw dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwia zachowanie tej samej szerokosci spoin. W
czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas "naskérkowania"), czyli jej zdolnos$¢é do klejenia po
rozprowadzeniu na podtozu.

Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju masy klejacej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im

wyzsza temperatura i mniejsza wilgotno$¢ powietrza, tym czas ten ulega skréceniu.
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W takich warunkach zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przykleja¢ plytki. Przydatnosé
rozprowadzonej juz warstwy masy klejgcej do klejenia mozna fatwo sprawdzic¢

przez dotyk. Jezeli po dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace, w przeciwnym wypadku,

gdy palce pozostang suche warstwe kleju nalezy usung¢ ze $ciany. Pierwszy, dolny rzad ptytek $ciennych, tzw.

cokotowy, ukfada sie juz po utozeniu terakoty. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig wysokos$¢,

wyniktg po wyklejeniu posadzki.

Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usuna¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie jak krzyzyki dystansowe.
Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemy¢ wilgotng gabka. Kolor zaprawy spoinujacej mozna dobrac, kierujac sie
kolorystykg okfadzin - zgodnie z ich barwg lub w kolorach kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie
do przewidywanych warunkéw eksploatacji, rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Gdy stosuje sie
kleje elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowac¢ sie podobnymi wiasnosciami. Stosujac w takich miejscach sztywne
spoiny, mogag wystapi¢ ich spekania. Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz
powoduje ona krucho$é materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest stosowanie
wiasciwej ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje sie spoina pomiedzy ptytkami o duzej nasigkliwosci lub
przy renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci sie spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to zostanie ona
odebrana przez piytki i podfoze. Brak wilgoci uniemozliwia wiasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego
nastepstwem jest jej kruchos¢, miekkos¢ i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystgpi¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po okresie od 1 do 2 dni, aw
przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym “trudnym" podtozu (np. na istniejgcej starej wyktadzinie z ptytek
ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Zbyt wczesne zamknigcie
spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktéra nie osiggneta odpowiedniej wytrzymatos$ci i ptytki moga sie
przesuwac. Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy gtéwnie posadzek, ktére narazone sg na obcigzenia
mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego wykonywania oraz przez
poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz +5°C , ani wyzsza niz +30°C. Materiaty uzywane do robot
powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robot.
Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz +20°C nalezy sie liczy¢ z niekorzystnym zjawiskiem skrocenia czasu
przydatnosci przygotowanej masy do uzycia.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caty czas wigzania zaprawy do
spoinowania ogrzewanie to musi by¢ wytgczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20°C.

Przed przystapieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczys$ci¢ powierzchnig oktadziny z brudu, kurzu i ttuszczu. Spoiny
powinny by¢ jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej - wstepnie zwilzone wodg. Aby podtoze byto

jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek oczyscic¢ spoiny z zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do
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spoinowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z ggbka, specjalnie przeznaczong do spoinowania oktadzin ceramicznych.
Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usunaé, sciagajac go za pomoca pacy
gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy stara¢ sie, aby wprowadzac¢ go gteboko i
szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza sie az do zakonczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny. Podczas
spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasgczania powierzchni spoiny woda, gdyz nadmiar wody moze powodowac
wyplukiwanie pigmentow i wymywanie swiezej fugi ze spoin. Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktérych gtebokos¢ jest
wyraznie wieksza od szerokosci, nalezy dokona¢ ich sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z
tworzywa polietylenowego lub poliuretanowego. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na fakt, ze masy uszczelniajagce uktadane w
szczelinach, ktérych krawedzie moga sie przemieszczac wzgledem siebie (np. wskutek ruchéw termicznych), powinny trwale
przylega¢ jedynie do dwdch powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna szczeliny uktada sie wowczas réwniez wyzej
wspomniane walki polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach) przynajmniej paski folii
polietylenowej.

Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania, nalezy $wieze spoiny w ciggu kilku pierwszych dni utrzymywac lekko wilgotne.
Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czysci¢ wytacznie czysta, czesto zmieniang woda. Wszystkie te
zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegna jej przebarwianiu sie. Rzeczywisty kolor fugi
ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szerokos$¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy pozostawia¢ spoiny
dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

Ptytki Scienne musza by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej $ciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g06lne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0. 6.2.Kontrola jakosci rob6t

zwigzanych z oktadzinami $cian z ptytek ceramicznych polega na:

a) sprawdzeniu nalezytego przylegania do podkfadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych
miejscach. Gluchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu oktadziny do podkiadu.

b) sprawdzeniu prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka wzdtuz
dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 0,5
mm.

c) sprawdzeniu prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o diugosci 2 m i pomiaru wielkosci przeswitu
za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 0,5 mm

d) wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia spoin, a przypadku budzacym watpliwosci przez

pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm
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7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT. Zgodnie z ST-
0 punkt 7.
8. ODBIOR ROBOT.
8.1.0906lne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt 8. 8.2.Szczeg6towe
zasady odbioru.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie warunki
podane w pkt. 6 zostaty spetnione. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawiera¢: - ocene
wynikéw badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia, informacje dotyczacg odbioru

rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych oraz podstawy ptatnosci podano w

ST-0, punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy
do spoinowania ptytek - Czes¢ 2: Oznaczanie odpornosci na $cieranie PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek -
Czes¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek - Definicje i wymagania techniczne PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips

szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy

odbiorze
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STS-7 - Kladzenie i wyktadanie podtog

Kod CPV:
45432100-5 - Kfadzenie i wykfadanie podtog
45262321-7 - Wyréwnywanie podiog

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonywanie robét
Kontrola jakosci robét
Przedmiar i obmiar robét
Odbiér robét

© ® N o g~ w N E

Opis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych i podstawa ptatnosci

=
°

Dokumenty odniesienia

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z

wykonywaniem posadzek z ptytek ceramicznych, warstwy wyréwnawcze pod posadzki, z zaprawy cementowej

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujacych robdt:

. Cokoliki ptytkowe z kamieni sztucznych na klej - z przycinaniem ptytek, cokolik 5cm,
przygotowanie podioza

. Cokoliki ptytkowe z kamieni sztucznych na klej - z przycinaniem ptytek, ptytki wedtug dokumentacji, cokolik 5
cm

. Posadzki ptytkowe z kamieni sztucznych uktadanych na klej, przygotowanie podioza - schody

. Posadzki ptytkowe z kamieni sztucznych uktadanych na klej, przygotowanie podioza

. Posadzki ptytkowe z kamieni sztucznych uktadanych na klej, ptytki wedtug dokumentaciji

¢ Warstwy wyréwnawcze pod posadzki, z zaprawy cementowej grubo$ci 60 mm, zatarte na ostro

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okresleniami

podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5.0g06lne wymagania dotyczgce robét
Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacii technicznej ST-0.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos$é z dokumentacja
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przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0 Przy wykonywaniu robét objetych
niniejszg specyfikacja techniczng szczegotowag wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:

. Sktadniki zaprawy cementowej: cement , piasek, woda

. Ptytki posadzkowe - wedtug dokumentacji

. Zaprawa klejgca do ptytek posadzkowych

. Zaprawa spoinujgca do plytek posadzkowych

Szczegdtowe dane materiatdw - zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje

nastepujacy sprzet: narzedzia i sprzet do rob6t posadzkowych

4. TRANSPORT

4.1.09g06lne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0. 4.2.Szczeg6towe

wymagania dotyczace transportu

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement luzem nalezy przewozi¢ specjalnym
pojazdem, natomiast cement workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni spos6b
zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed

uszkodzeniem, nadmiernym zawilgoceniem, wptywem niskich temperatur.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki wykonywania robot
Wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w specyfikacji technicznej ST-0, punkt 5. 5.3. Szczegbdtowe warunki
wykonywania robot.
a. Warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej

Warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej, uktadana na gotowym podtozu, jako warstwa pod wiasciwg posadzke.
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W przypadku koniecznym zbrojona przeciwskurczowo fibrylowanymi wiéknami polietylenowymi FIBERMESH, dodawanymi do
zaprawy w ilosci 0,9 kg/m3 mieszanki, lub zbrojona siatkami zbrojarskimi.

Warstwa wyréwnawcza winna by¢ oddzielona od pionowych przegréd budynku paskiem papy, lub przektadka styropianowa do
0.5 cm.

W otworach drzwiowych - pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami - nalezy wykonac¢ dylatacje posadzek. Do tego celu stosowac
gotowe ksztaltki aluminiowe lub - jak dla oddzielenia ptyty od $ciany - pasek styropianu. Dopuszcza sie wykonanie nacie¢
podtoza na min. 0,5 grubosci ptyty. Dokladno$¢ wykonania - odchyiki po przytozeniu 2m taty pomiarowej nie mogg przekraczac

3 mm.

b) Wylewki samopoziomujace.
Podioze pod posadzki nalezy poddac reperacji. Nastepnie podtoze nalezy zagruntowac¢ preparatem gruntujgcym zalecanym
przez producenta wylewki samopoziomujacej.

Wylewki samopoziomujace nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjg producenta suchej mieszanki do wylewek.

e) Posadzki z ptytek.

Ptytki posadzkowe ukfadane na zaprawie klejacej. Do wykonczenia posadzki zastosowac¢ zaprawe spoinujaca
Przyciecia ptytek wykonywac w ten sposéb, aby wzor rozktadat sie symetrycznie wzgledem osi pomieszczen.
Na $cianach - cokét z plytek o tym samym wzorze i kolorze co posadzka. Nalezy zwr6ci¢ uwage na

wykonanie wtasciwych spadkéw do kratek sciekowych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0.
6.2. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania rob6t powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacja,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- sprawdzenia zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem

- wygladu zewnetrznego powierzchni,

- sprawdzenia wykonania spadkow,

- prawidtowosci wykonania spoin

- nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwigk swiadczy o
nieprzyleganiu okfadziny do podkfadu.

- prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin poziomych i
pionowych i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 0,5 mm.

- wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia spoin a przypadku budzgcym watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig do
0,5 mm

- prawdzenia rownosci posadzki za pomoca faty kontrolnej o dtugosci 2m

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT Zgodnie z ST-0 punkt 7.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1.09g06lne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt 8. 8.2.Szczegbtowe zasady

odbioru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie
pomiary i badania w punkcie 6 daly pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych oraz podstawy ptatnosci podano w

ST-0, punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA Zgodnie z ST-0 punkt

10 oraz: PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej
do betonu, w tym wody odzyskanej z proces6w produkcji betonu

PN-EN 197-1:2002 Cement .Czes$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania plytek - Cze$¢ 2: Oznaczanie odpornosci na $cieranie

PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania plytek - Cze$¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek - Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu -
Wymagania

PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku

winylu - Wymagania
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STS-8 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej z PCV
Kod CPV:
45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonywanie robét
Kontrola jakosci robét
Przedmiar i obmiar robét
Odbidr robét

© ® N o~ E

Opis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych i podstawa pfatnosci

=
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Dokumenty odniesienia

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z

montazem stolarki okiennej i drzwiowej z PCV, montazem ich elementdw.

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujacych robot:
=Dostawy i montazu okien i drzwi z PCV z obrdbka obsadzenia, okna rozwierane i uchylno-rozwierane.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okresleniami

podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnosé z dokumentacja przetargowa, projektowa,
specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0. Przy wykonywaniu rob6t objetych
niniejszg specyfikacja techniczng szczeg6towa wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:

. Okna z PCV - wedtug zestawienia stolarki

. Stolarka drzwiowa z PCV fabrycznie wykonczona - wedtug zestawienia stolarki

Materialy nalezy przechowywaé¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.

Szczegdtowe dane materiatdw - zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

52



3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy wykonywaniu rob6t bedacych przedmiotem
niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet: narzedzia i sprzet do robét zwiazanych z montazem stolarki

okiennej i drzwiowej, oraz $lusarki.

4. TRANSPORT

4.1.09g6lne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0. 4.2.Szczego6towe

wymagania dotyczace transportu

Do przewozu stolarki nalezy uzywac¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu przed wptywem

warunkéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Warunki wykonywania robét

Wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w specyfikaciji technicznej ST-0, punkt 5.

5.2. Szczeg6towe warunki wykonywania rob6t. Warunki

przystapienia do robot

Przed zaméwieniem stolarki nalezy wykona¢ pomiary otworéw z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzié¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, stan powierzchni

wegarkoéw do ktorych ma przylegaé oscieznica.

Wykonanie robdt - zasady montazu stolarki, podokiennikow

Przy montazu futryn okien i drzwi - stosowac¢ zasady przedstawione w opisie montazu dostawcy stolarki okiennej, drzwiowej.
Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia okna - w trakcie prac montazowych nalezy zachowa¢ nastepujace zasady ich
prowadzenia.

Sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania otwordw okiennych - szeroko$¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20 mm i max. 30 mm,
natomiast wysoko$é o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy. W przypadku stwierdzenia odchytek
wymiarowych, ubytkéw muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowaé przed przystgpieniem do montazu oscieznic. Przed
montazem okna nalezy zdjg¢ skrzydta okienne z oscieznic.

Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb, aby miedzy murem a oscieznicg
zachowane byty luzy montazowe.

Wstepnie zamocowac¢ oscieznice w murze przy pomocy klinéw. Oscieznice nalezy klinowa¢ w jej narozach. Klinowanie w
potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowa¢ ptynne
otwieranie. Przy pomocy poziomicy dokfadnie ustawi¢ pion i poziom o$cieznicy, a nastepnie za pomocg miary zwijanej ustawi¢

przekatne oraz swiatto oscieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie moga przekracza¢ 2 mm - na diugosci do 1 m oraz 3
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mm - na dlugosci powyzej 1 m. Oscieznice mocowaé trwale w $cianie za pomocg dybli lub kotew. W przypadku montazu
oscieznicy na kotwach - nalezy je zamocowaé do oscieznicy przed wtozeniem jej w otwdr okienny. Otwory na dyble wiercié po
ustawieniu oscieznicy w murze. Zatozy¢ skrzydta okienne i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

Przed przystapieniem do wypetniania piankg montazowg przestrzeni miedzy oscieznicg a murem -zabezpieczyé powierzchnie
okien drewnianych przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy montazu okien o wigkszych gabarytach lub drzwi
balkonowych nalezy stosowac rozpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod
wptywem dziatania pianki montazowej. Wypetnienie piankg montazowg szczelin pomiedzy ramg a murem przeprowadzac¢ w
temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru - przystgpi¢ do obrébki osciezy, pamigtajac o zabezpieczeniu
oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

Uszczelni¢ elastyczng masa silikonowg miejsca styku okna z murem wzdiuz catego obwodu od strony wewnetrznej i
zewnetrznej.

Po obrébce osciezy - niezwtocznie zdja¢ zabezpieczajgcg taSme malarska i taSme foliowg z powierzchni okna.

Parapety zewnetrzne i wewnetrzne montowac po osadzeniu okien i stwardnieniu pianki montazowe;j.

Przy montazu oscieznic i skrzydet drzwiowych, scianek aluminiowych oraz zaluzji nalezy stosowa¢ odpowiednio zasady
dotyczace montazu stolarki okiennej oraz zalecenia i instrukcje producenta. Zamki montowac¢ przed wyregulowaniem skrzydet

drzwiowych. Dokonac regulacji skrzydet i zamkow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0. Sprawdzenie jakosci robot

zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na:

a) dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zaméwieniem tzn.:

- zgodno$¢ wymiaréw

- jakos$¢ materiatow, z ktérej stolarka zostata wykonana,

- zgodnos$¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi - okucia, szyby, uszczelki, zamki, jakosc¢ i dobor oscieznic,

- sprawnos$c¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych.

- sprawnos$c¢ dziatania zaluzji

b) kontroli prawidtowos$ci wykonania rob6t montazowych:

- sprawdzenie wymiar6w otworow oraz jakosci ich wykonania kontrola prawidtowosci osadzenia stolarki w pionie i poziomie -
zgodnie z zasadami montazu,

- sprawdzenie ilosci i jakosci zastosowanych kotew i dybli,

- sprawdzenie poprawnosci wypetnienia pianka montazowg przestrzeni pomiedzy ramiakiem a $ciana,

- sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity zabrudzenia lub uszkodzenia,
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- kontrola sprawnosci dziatania elementéw ruchomych.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT Zgodnie z

ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0906lne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt 8. 8.2.Szczeg6towe

zasady odbioru..

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie
pomiary i badania w punkcie 6 daly pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- protokolarne przekazanie kluczy min. 3 dla kazdego zamka.

- informacje dotyczacg odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych oraz podstawy ptatnosci podano w

ST-0, punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopodobnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi.
Terminologia

PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy O i OT. Ogdlne
wymagania i badania

PN-90/B-92270 Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi o zwigkszonej odpornosci na wlamanie - klasy C. Wymagania i

badania uzupetniajace
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STS-9 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej —

Drzwi wewnetrzne drewniane

Kod CPV:
45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot i zakres robot

1.1.1. Drzwi wewnetrzne

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

211 Wymagania ogoélne dotyczace materiatdbw podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej Wykonania Rob6t
2.1.2. Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powfokami malarskimi.
2.13. Kazda partia materiatu musi by¢ dostarczona na budowe z deklaracjg zgodnosci, stwierdzajacg zgodnosé

wiasciwosci technicznych dostarczonego materiatu z wymaganiami podanymi w normach lub aprobatach
technicznych

2.2. Oscieznice

2.2.1. Oscieznice drewniane okleinowane.

2.2.2. Do produkciji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty tarte odpowiadajace
normom. Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawierac¢ sie w granicach 10-
16%.

2.3. Skrzydta drzwiowe
2.3.1. Skrzydta drzwiowe drewniane okleinowane MDF
2.4. Okucia budowlane

24.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

24.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

24.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu 3.1.1.  Wymagania ogodlne dotyczace sprzetu podano w ,Ogdlnej Specyfikacji

Technicznej Wykonania Robot"

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogodlne dotyczace transportu i magazynowania podano w ,0g06Inej Specyfikacji Technicznej Wykonania
Robot"

4.2. Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym. Okucia niezamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

4.3. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

4.4. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.
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4.5. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczone przed uszkodzeniami,
przesunigciem lub utrata statecznosci.

4.6. Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi.

4.7. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i rowne.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Przygotowanie osciezy.

511 Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylega¢
oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze
nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke drzwiowg nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi przez producenta.

5.13. Skrzydta drzwiowe i o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np
pekniecia, wyrwy.

5.2. Osadzanie stolarki drzwiowej
5.2.1 Doktadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych

5.2.2. Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed
korozjg biologiczng od strony muru.

5.2.3. Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu swiadectwem
ITB.

5.24. Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie

5.2.5. Po zmontowaniu drzwi dokfadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Miejsca luzéw Warto$¢ luzu i odchytek
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2

Miedzy skrzydlami a

oscieznica. -1 -1

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania i tolerancje w odniesieniu do wykonania montazu okien i drzwi balkonowych obejmuja:

6.1.1. Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw.

6.1.2. Sprawdzenie jakosci materiatéw, z ktérych zostata wykonana stolarka.

6.1.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych.
6.1.4. Sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania.
6.1.5. Sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa jest [ m2] / [ szt ]

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Warunkiem przystgpienia do obioru jest przedtozenie przez Wykonawce dokumentacji powykonawczej, protokoty badan
kontrolnych deklaracje zgodnosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw, protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych.
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8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

8.7.

8.8.

9.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

Wszystkie roboty wymienione w B.3 podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczeg6lnione w punkcie 5.

Odbidr gotowej stolarki drzwiowej nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego przedmiot
okreslaja projekt, specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t, oraz dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane
sg uzgodnione zmiany wprowadzone w toku wykonywania robot.

Zgodnos$¢ wykonania montazu drzwi stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow badan i sprawdzen okreslonych w
pkt5i 6

Stolarka drzwiowa bedzie odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne
Odbidr stolarki drzwiowej powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory winien zawierac:

- Ocene wynikéw badan

- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia

- Stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci ich wykonania z zamdwieniem

W przypadku braku pozytywnego wyniku chocby jednego badania Zamawiajacy moze przyja¢ jedno z nastepujacych
rozwigzan:

8.8.1. Poprawi¢ stolarke drzwiowg i przedstawi¢ je do ponownego odbioru

8.8.2. Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci obnizy¢ wartosé
wykonanych robét.

8.8.3. Usuna¢ stolarke i wykonac ja ponownie.

ROZLICZENIE ROBOT

9.1. Ogodlne wymagania i zasady rozliczen podano w Ogéinej Specyfikacji Odbioru Robot.

DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

Aprobaty techniczne
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STS-11 - Roboty izolacyjne

Kod CPV:
45320000-6 - Roboty izolacyjne

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonywanie robét
Kontrola jakosci robét
Przedmiar i obmiar robét
Odbidr robét

© ® N o~ 0 hE

Opis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych i podstawa pfatnosci

=
o

Dokumenty odniesienia

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t izolacyjnych: izolacja z

styropianu, folii przeciwwilgociowej.

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujacych robdt:
. Izolacja ze styropianu PS-E FS20 gr. 10 cm

. Wykonanie izolacji z folii PE gr. 0,3 mm

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczgce robét

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacii technicznej ST-0.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnosé z dokumentacja

przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0. Przy wykonywaniu rob6t objetych

niniejszg specyfikacja techniczng szczeg6towa wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:
2.1. Styropian odmiany PS-E FS20 gr. 10 cm samogasnacy.

a) Wymagania

- plyty styropianowe powinny posiadac barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

- dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

- dla plyt o grubosci ponizej 30 mm - o gtebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o gtebokosci do 5 mm.
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taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm2 , a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm2

- wymiary:

- dtugosé - 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchyitki +1,5 mm

— grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchyiki +0,5%.

b) Pakowanie.

Plyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3 , przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna byé wyzsza niz 1,2 m.
Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkciji, ilos¢ i
pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie

Plyty styropianowe nalezy przechowywac¢ w opakowaniu z dala od zrédet ognia.

d) Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu

drogowego.

2.2. Izolacja z folii

Folia polietylenowa budowlana gr. min. 0,2 mm

Folia izolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych przed przenikaniem wilgoci z
wykonywanych warstw podktadéw cementowych i betonowych, wody opadowej. Szczelno$¢ ukladu zapewnia sie poprzez
klejenie zaktadéw sgsiednich arkuszy folii tasma uszczelniajacg i obustronnie klejaca

Wymogi techniczne:

- grubosc¢ 0,20 mm,

- masa powierzchniowa 190 g/m2,

- wytrzymatos¢ na rozdzieranie =2 60 N/mm,

- przesiagkliwosé przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m

w czasie 100 h nie przesigka

- opo6r dyfuzyjny = 60 m2 hPa/g

- rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia,

Szczegdtowe dane materiatdw - zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.
3. SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje

nastepujacy sprzet: narzedzia i sprzet do robdt zwigzanych z wykonywaniem izolacji z wetny i folii.

4. TRANSPORT
4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu - zgodnie z zaleceniami producenta.
Do przewozu materiatéw nalezy uzywaé pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu przed wplywem

warunkéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki wykonywania robot

Wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w specyfikaciji technicznej ST-0, punkt 5.

5.2. Szczeg6towe warunki wykonywania rob6t.
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a) izolacja z plyt styropianowych

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyjne winny byé ukladane szczeg6lnie
starannie. Plyty styropianowe nalezy ukfada¢ na styk bez szczelin.

Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.

Przy ukfadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe ukfada¢ mijankowo. Przesuniecie stykw winno wynosi¢ minimum 3 cm.
b) izolacja z folii przeciwwilgociowej

Przy wykonywaniu izolacji z folii paroziolacyjnej i wierzchniego krycia nalezy zwréci¢ uwage na

staranne jej utozenie, z odpowiednim zaktadem. Zakfadki folii winny by¢ doktadnie zaklejone

odpowiednig tas§ma samoprzylepng. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek uszkodzenia mechaniczne

powierzchni folii.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0. Badania izolacji winny obejmowac
kontrole podtoza, powierzchni izolacji, staranno$é utozenia(brak mostkéw cieplnych), brak uszkodzen izolacji, stopnia pokrycia
powierzchni. Roboty izolacyjne winny by¢ odebrane jako roboty ulegajgce zakryciu.

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o

jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakosé

nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku

zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien

by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT Zgodnie z

ST-0 punkt

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0g0lIne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt

8. 8.2.Szczegb6towe zasady odbioru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie

pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniegcia,

- informacje dotyczgca odbioru robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych oraz podstawy ptatnosci podano w ST-0

, punkt 9.
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10.DOKUMENTY ODNIESIENIA Zgodnie z ST-0 punkt 10
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.
- PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
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STS-11 Montaz balustrad
Kod CPV:

45223110-0 - Instalowanie konstrukcji metalowych

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonywanie robét
Kontrola jakosci robét
Przedmiar i obmiar robét
Odbiér robét

© ® N o~ 0 hE

Opis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych i podstawa pfatnosci

=
o

Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
montazem: poreczy (pochwytéw), balustrad schodowych.

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujacych robdt:

. Dostawa i montaz balustrady - wedtug opisu technicznego
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczeg6towej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnosé z dokumentacja

przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0. Przy wykonywaniu rob6t objetych
niniejszg specyfikacja techniczng szczeg6towa wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:

. balustrady schodowe - wedtug dokumentacji projektowej

. kotki kotwigce

Szczegdtowe dane materiatdw - zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.
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3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje

nastepujacy sprzet: elektronarzedzia.

4. TRANSPORT

4.1.09g6lne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0. 4.2.Szczego6towe

wymagania dotyczace transportu

Do przewozu materiatdw nalezy uzywaé pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wplywem

warunkéw atmosferycznych i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Warunki wykonywania robét

Wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w specyfikaciji technicznej ST-0, punkt 5.

5.2. Szczeg6towe warunki wykonywania robot.

Montaz elementéw nalezy rozpoczaé od doktadnego wytrasowania miejsc montazu. Spos6b mocowania

elementéw powinien zapewnia¢ im statecznosc¢, pewnosc i trwatosé. Elementy mocujace np. kotwy nalezy dobra¢

zaleznie od wielkosci obcigzen.

Nalezy zwr6ci¢é uwage na wiasciwe wypionowanie i wypoziomowanie elementéw montowanych lub pochylenie zgodne z

dokumentacjg projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0. Kontrola rob6t
montazu elementéw obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg

- sprawdzenie jakosci materiatow

- sprawdzenie zgodnos$ci zakresu robo6t, prawidtowosci wymiaréw, tolerancji wykonawczych.
- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia elementéw montowanych

- sprawdzenie pionowania i poziomowania elementéw oraz pochylenia

- sprawdzenie ilosci i jakosci zastosowanych elementéw mocujacych-kotew

- sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystapity zabrudzenia lub uszkodzenia elementéw

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT Zgodnie z

ST-0 punkt

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g0lne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt 8. 8.2.Szczeg6towe zasady odbioru.
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie
pomiary i badania w punkcie 6 daly pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:
- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych oraz podstawy ptatnosci podano w ST-0

, punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-ISO 3545-1:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych. Rury stalowe i ksztattki
rurowe o przekroju okragtym

PN-EN ISO 898-1:2001 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej - Sruby i $ruby
dwustronne

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru - Wymagania podstawowe
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STS-11 SLUSARKA STALOWA
Kod CPV:

45223110-0 - Instalowanie konstrukcji metalowych

11. Wstep
12. Materiaty
13. Sprzet

14. Transport

15. Wykonywanie rob6t

16. Kontrola jakosci robot

17. Przedmiar i obmiar robét

18. Odbidr robdt

19. Opis sposobu rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych i podstawa ptatnosci

20. Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki
drzwiowej i drobnych elementéw stalowych.

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujacych robdt:
- Slusarka drzwiowa stalowa.

- Drobne elementy $lusarskie w budynkach (; kraty, itp.) wykonane ze stali.
ujete w przedmiarze robat.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczeg6towej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacii technicznej ST-0.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnosé z dokumentacja

przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

— wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002

2.2. Powtoki malarskie

Materialy na powtoki malarskie wg niniejszych SST.

2.3. Okucia

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
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2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukcji
Sktadowanie wyrobdw $lusarki stalowej wg niniejszych SST.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni,

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

— jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.7. Slusarka stalowa

Whbudowac nalezy slusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementy $lusarki stosowac¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN 10025:2002.

Potgczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom

- twardo$¢ Shor'a min. 35-40

- wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

— odporno$¢ na temperature od -30 do +80°C

- palnosé - nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

- nasigkliwos¢ - nie nasigkliwe

— trwato$¢ min. 20 lat..

2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy malowa¢ proszkowo.
3. SPRZET

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet..

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,

przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
- prawidtowos$¢ wykonania osciezy,

- mozliwo$¢ mocowania elementéw do Scian,

— jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
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5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcja zaakceptowang przez
Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkéw

wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub $ciang tak aby nie nastepowato
przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy
uszczelniajacej.

5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskoéw i spetniac¢
wymagania podane dla robét malarskich wg SST.

5.6. Uszczelnienie elementdw slusarki ppoz (spetniajacej wymagania odpornosci ogniowej El) nalezy wykona¢ z
pianki uszczelniajacej spetniajacej wymagania jak dla $lusarki — pianka uszczelniajaca czerwona

5.7 Przed wykonaniem uszczelnienia jw. nalezy wyja¢ kliny drewniane w celu zapewnienia prawidtowej ochrony ppoz

i zachowania ciggtosci tej ochrony

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajagcych zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementdéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg dla slusarka okiennej i drzwiowej jest iloS¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z
uszczelnieniem.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowg dla drobnych elementéw $lusarskich w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady,

klamry wiazowe itp.) jest 1 mb.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g0Ine zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt 8. 8.2.Szczeg6towe zasady odbioru.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie
pomiary i badania w punkcie 6 daly pozytywne wyniki.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:
- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
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9.0PIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych oraz podstawy ptatnosci podano w ST-0

, punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 :

PN-ISO 3545-1:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych. Rury stalowe i ksztattki
rurowe o przekroju okragtym

PN-EN ISO 898-1:2001 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej - Sruby i $ruby
dwustronne

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru - Wymagania podstawowe
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia
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STS-12 Pokrycie dachu

Kod CPV:
45261320-3 - Kfadzenie rynien
45442000-7 - Naktadanie powierzchni kryjacych
Wstep
Materiaty
Sprzet
Transport
Wykonywanie robét
Kontrola jakosci robét
Przedmiar i obmiar robét
Odbidr robét

© ® N o a0 s~ 0w N R

Opis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych i podstawa ptatnosci

=
o

Dokumenty odniesienia

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z

wykonywaniem: pokrycia papa termozgrzewalna, montazem obrébek blacharskich i wyposazenia dachu.

1.2. Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych STS

- Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robét
pokrywczych

- pokrycie z papy termozgrzewalnej

- obrébki blacharskie

- rynny i rury spustowe

1.4. 1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegdtowej sg zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i

okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5.0g06lne wymagania dotyczgce robét
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacii technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnosé z dokumentacja
przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczna.
2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogélne
Materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z

obowigzujacymi normami. Materialy stosowane do robdt dekarskich powinny mie¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat
zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN. Na opakowaniach materiatéw stosowanych do
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wykonywania rob6t dekarskich powinien sie znajdowac termin przydatnosci do stosowania. Sposéb transportu materiatéw do
rob6t dekarskich powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta. Sposob sktadowania materiatéw przeznaczonych do
wykonywania rob6t dekarskich powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest
posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonywania
rob6t dekarskich.

PRZYJECIE MATERIALOW NA BUDOWIE
Podstawe przyjecia wyrobow pokrywczych na budowe stanowig:
- projekt techniczny,

- dokumenty od producenta,

- sprawdzenie zgodnosci wybranych wiasciwosci wyrobéw z dokumentami.

Projekt techniczny powinien zawiera¢ charakterystyke wyrobow przeznaczonych do wykonania pokrycia. Na budowe mogg by¢ przyjete
jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedtug specjalnej dokumentacji okreslonej odstepstwami od
projektu.

Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobéw nieznanego pochodzenia.
Producent zobowigzany jest dostarczy¢ dla kazdego wyrobu certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci z dokumentem
odniesienia lub deklaracje zgodnosci na partie wyrobu oraz karte katalogowg wyrobu lub firmowe wytyczne stosowania wyrobu.

Kontrolne badania wtasciwosci wyrobdw pokrywczych nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami horm wyrobu lub innych
dokumentow odniesienia typu aprobata techniczna.

Wyroby pokrywcze mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
- odpowiadajg wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentacji odstepstw od projektu,
- sg wiasciwie opakowane i oznakowane,

- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami,

posiadajg deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci lub certyfikat na znak bezpieczenstwa.

Przyjecie wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
- PRZECHOWYWANIE MATERIALOW

- Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg Producenta oraz
odpowiednich norm wyrobu.

- Wykonanie podtozy pod pokrycia

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem
niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet: narzedzia i sprzet do robét blacharskich, narzedzia i sprzet do

rob6t dekarskich-krycie papg termozgrzewalna.

4. TRANSPORT
4.1.09g6lne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0. 4.2.Szczeg6towe
wymagania dotyczace transportu

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed uszkodzeniem.
WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie podtozy pod pokrycia z papy Wymagania ogodlne
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Podioza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie PN-80/B-10240 zas$ w
przypadku podtozy nie ujetych w cytowanej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.

Rodzaj pokrycia dachowego powinien byé dostosowany do pochylenia potaci dachowej, zgodne z wymaganiami
aktualnej normy PN-99/B-02361.

Na potaciach o pochyleniu minimalnym, a takze w korytach odwadniajacych o takim spadku, nalezy uwzglednia¢
ugiecie konstrukcji no$nej pod dziataniem obcigzen oraz tolerancje montazowe.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna; przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a fata kontrolng o diugosci
2m nie moze by¢ wiekszy niz 5mm.

Krawedzie, naroza oraz styki podioza z pionowymi ptaszczyznami elementéw ponad dachowych nalezy
wyokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3cm lub ztagodzi¢ za pomocg odkosu albo listwy o przekroju
tréjkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy, od strony kalenicy, wykona¢
odboje o goérnej krawedzi poziomej lub nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;j.

Dylatacje w podtozu

Rozstaw szczelin dylatacyjnych termicznych podtoza z ptyt dachowych prefabrykowanych powinien wynosi¢ w

przypadku:

- ptyt dachowych zelbetowych nie ocieplonych od goéry, opartych na murze lub $cianach prefabrykowanych - 12
m,

- plytjak w w p. @), lecz opartych na konstrukcji szkieletowej - 24 m,

- plyt dachowych zelbetowych ocieplonych od gory, opartych na murze lub $cianach prefabrykowanych

- 24m,

- plyt jak w p. c), lecz opartych na konstrukcji szkieletowej - 42 m.

Rozmieszczenie urzgdzen do odprowadzania wod opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym,

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajgce o przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt o przekroju prostokgtnym.
Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdluz $cian attykowych, $cian budynkéw wyzszych w odlegtosci
mniejszej niz 0,5m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.,

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%,

Rozstaw rur spustowych nie powinien przekraczaé 25,0m,

Whpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkgtnym i trapezowym podtoze
wokot wpustu w promieniu minimum 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome w celu osadzenia kotnierza
wpustu,

Whpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5m od elementéw ponaddachowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych, powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Spadki podtuzne koryt odwadniajacych powinny zapewnia¢ swobodny odptyw wody opadowej. Wytrzymato$¢ i

sztywnos$é podtoza

Elementy konstrukcyjne stanowiace réwnoczesnie podioze pod pokrycie papowe (piyty zelbetowe lub plyty
warstwowe) powinny spetniaé wymagania w zakresie wytrzymato$ci na zginanie, wynikajace z obliczen
statycznych.

72



- Podioza z zaprawy cementowej powinny spetnia¢ wymagania w zakresie odpowiedniej klasy zaprawy,
réwnoznacznej z wytrzymatoscig na $ciskanie zaprawy stwardniatej (gtadz cementowa). Wytrzymato$¢ zaprawy
na $ciskanie nie powinna by¢ nizsza niz 10 MPa.

- Podioze musi mie¢ taka wytrzymato$¢ i sztywnosé, zeby pod wptywem naciskow zewnetrznych nie wystgpito
uszkodzenie pokrycia dachowego,

- Ptyty izolacji termicznej, stanowigce podioze pod bezposrednie pokrycie papowe, powinny spetnia¢ wymagania
w zakresie wytrzymatosci na sciskanie (np. ptyty styropianowe) lub wytrzymatosci na rozrywanie (np. twarde
ptyty z wetny mineralnej) zgodnie z normami przedmiotowymi.

podifoza z ptyt Zel betowych

Plyty dachowe zelbetowe o powierzchni wykonczonej w zaktadzie prefabrykacji moga stanowi¢ podtoze pod pokrycie jedynie w
przypadku prawidtowej tolerancji prefabrykatéw, gtadkiej i rbwnej powierzchni oraz montazu gwarantujgcego uzyskanie

wymaganych dokfadnosci i rownosci powierzchni podioza.

Podtoze z ptyt dachowych powinno spetnia¢ wymagania podane w p. 0.

Do wypetnienia stykow plyt nalezy stosowac zaprawe cementowg marki nie mniejszej niz 10 MPa. Zaprawa w stykach nie
powinna wystawac ponad powierzchnie ptyty i powinna by¢ zatarta na ostro packa drewniana.

Na stykach prefabrykowanych ptyt dachowych powinny by¢ luzno utozone paski o szerokosci nie mniejszej niz 20 cm,
zabezpieczone przed zsuwaniem sie.

Na ptytach dachowych sredniowymiarowych (np. ptyty korytkowe) nalezy obowiazkowo wykona¢ warstwe wyréwnawczg z
zaprawy cementowej

Roboty dekarskie zwigzane z uktadaniem papy na podtozu z ptyt zelbetowych prefabrykowanych mozna rozpoczag, jezeli
asfaltowa powtoka gruntujgca wykonana na podiozu jest dostateczne sucha, ciggta i wykazuje dobrg przyczepnos¢ do podtoza.
Podtoza z ptyt styropianowych

Ptyty przeznaczone do izolacji termicznej przekry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm wyrobu lub w
przypadku ich braku posiada¢ Aprobaty Techniczne.

Ptyty styropianowe przeznaczone do wykonywania izolacji termicznej powinny posiada¢ Certyfikat Zgodnosci z normg wyrobu

lub Aprobatg Techniczng

Pod bezposrednie krycie papa nalezy stosowac¢ ptyty styropianowe samogasngce wg PN-B-20130:2001 o gestosci
objetosciowej co najmniej 30kg/m3 lub plyty z polistyrenu ekstrudowanego zgodnie z wymaganiami odnosnych aprobat
technicznych,

Podtoze sktadajace sie z kilku warstw sklejonych ze sobg ptyt powinno by¢ tak wykonane, aby spoiny miedzy ptytami w kazdej z
warstw byly przesunigte wzgledem siebie o co najmniej 20cm,

Ptyty nalezy klei¢ do poditoza i miedzy soba lepikiem asfaltowym na goraco bez wypetniaczy, lepikami na zimno ocenionymi
pozytywnie do takiego zakresu stosowania w aprobatach technicznych lub mocowa¢ mechanicznie za pomoca tacznikéw do
mocowania izolacji termiczne;j.

Podtoza z ptyt twardych z wetny mineralnej

Ptyty twarde z wetny mineralnej moga stanowic podtoze pod pokrycie papowe, jezeli majg Aprobate Techniczng lub spetniajg
wymagania normy wyrobu. Plyty twarde z wetny mineralnej nalezy przymocowac do ptyt betonowych lub blach fatdowych w
spos6b mechaniczny lub przyklei¢ lepikiem asfaltowym bez wypetniaczy na goraco, a bruzdy blach fatdowych przy okapach,

kalenicach i $wietlikach mogg by¢ wypetnione wktadkami z wetny mineralnej.

Podtoze sktadajace sie z kilku warstw sklejonych ze sobg ptyt powinno by¢ tak wykonane, aby spoiny miedzy ptytami w kazdej

z warstw byty przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 20cm.

5.3. Pokrycia papowe

Wymagania ogo6lne
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Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podktadu z dokumentacjg techniczng oraz wymaganiami
szczego6towymi dla danego rodzaju podtoza,

po zakonczeniu rob6t budowlanych wykonywanych na powierzchni potaci, np. tynkowaniu komindw,
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére beda wyprowadzane
(wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockéw do mocowania obrébek blacharskich,
uchwytéw rynnowych (rynhakéw) itp., z wyjatkiem robét, ktére ze wzgledéw technologicznych powinny by¢
wykonane w trakcie ukfadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczng materiatéw pokrywczych i sprzetu do wykonywania
pokry¢ papowych.

Pokrycia papami asfaltowymi

Wymagania og6lne dotyczgce krycia dachéw papa

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposoéb i zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-80/B-10240 z

tym, ze:

Pokrycia papowe nalezy wykonywac w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C,

Na pofaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape uktada sie pasami rownoleglymi do okapu, przy nachyleniu
potaci powyzej 20 % - pasami prostopadtymi do okapu.

Przy pochyleniu potaci powyzej 30 % arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez kalenice i zamocowane
mechanicznie.

Szerokos$¢ zaktaddw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10cm; nalezy je wykonywac
zgodnie z kierunkiem spadku pofaci.

Zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadéw warstwy spodniej
odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym - o ¥ szerokosci arkusza, przy trzywarstwowym - o Vz szerokosci

arkusza.

W pokryciach ukfadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw powinna by¢ wykonana z papy na
tkaninie technicznej.

Papa na welonie szklanym moze stanowié tylko jedna warstwe w wielowarstwowym pokryciu papowym.

Papy na tasmie aluminiowej nie nalezy stosowaé na stropodachach petnych oraz w pokryciach ukfadanych
bezposrednio na podiozu termoizolacyjnym.

W miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajgcych pokrycie nalezy wzmocnié¢
ukfadajgc pod pierwsza warstwg pokrycia dodatkowa warstwe papy.

W przypadku przyklejania pap do podtoza z plyt izolacji termicznej nalezy stosowa¢ wylacznie lepik asfaltowy
bez wypetniaczy na gorgco. W pokryciach papowych wielowarstwowych przyklejanych do podfoza betonowego
mozna stosowa¢ do klejenia warstw gdrnych lepik na zimno. Stosowanie lepikdw w odwrotnej kolejnosci jest
niedopuszczalne.

Temperatura lepiku stosowanego na goraco w chwili uzycia powinna wynosié:

160 180°C dla lepiku asfaltowego,

120 130°C dla lepiku jak wyzej, lecz stosowanego na podioze ze styropianu.

Przy przyklejaniu pap lepikiem asfaltowym na zimno nalezy przestrzega¢ wymagania odparowania

rozpuszczalnikéw zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku. Okres odparowywania
rozpuszczalnikéw zalezy od warunkéw atmosferycznych i wynosi ~30 min w okresie upalnego lata do ~2 godz i
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wiecej w okresach, gdy temperatura zewnetrzna wynosi ~+10°C. Przy temperaturze ponizej + 10°C zabrania sie
wykonywania pokryé dachowych z zastosowaniem lepikéw asfaltowych na zimno.

- Pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach, w ktérych wykonano
dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem.

- Papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywana w temp. nie nizszej niz 18°C, a nastepnie
rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu dla rozprostowania, aby unikng¢ tworzenia sie garbéw po
utozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzno zwinieta w rolke i rozwijana z niej w
trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkéw, gdy musza by¢ smarowane lepikiem zaréwno podtoze, jak i
spodnia warstwa przyklejanej papy.

- Wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwg ochronng przed nadmiernym dziataniem
promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych funkcje te spetnia posypka papowa naniesiona fabrycznie
na pape wierzchniego krycia. Na powtokach asfaltowych bezspoinowych warstwa ochronna moze by¢ wykonana
z posypki mineralnej, lub jako powioka odblaskowa z masy asfaltowo-aluminiowej lub innej masy majacej
Aprobate Techniczna.

- Krycie dachéw papg powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.

- Pokrycia papowe z zastosowaniem lepiku asfaltowego na zimno mogg by¢ wykonywane tylko na podtozach
betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza sie klejenia pap lepikiem asfaltowym na zimno na
podiozach z plyt izolacji termicznej, styropianu, wetny mineralnej itp.

- Na podtozach z ptyt izolacji termicznej na pierwszg warstwe pokrycia nalezy zastosowac pape o zwiekszonej
wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadajgcej wymaganiom dla papy asfaltowej na tkaninie
technicznej.

Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej

Pokrycie z dwoch warstw pap asfaltowych zgrzewalnych moze by¢ wykonywane na potaciach dachowych o
pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-99/B-02361, tzn. 1 -H20% na podtozu:

- betonowym,

- na plycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowigca okleine plyt styropianowych
nie jest wliczana do ilosci warstw pokrycia.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podfoza oraz sklejania miedzy soba metoda zgrzewania,
tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;j.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan - butan nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- palnik powinien byé ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege papy od strony
przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni plyty warstwowej z rdzeniem
styropianowym, gdzie nie dopuszcza sie ogrzewania podtoza

- dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika powinien by¢
ciagle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub jej
zapalenia,

- fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisnaé do ogrzewanego podfoza
watkiem o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

Pokrycie papowe wentylowane

Pokrycie wentylowane jest to pokrycie, w ktérym pierwszg warstwe wykonuje sie z papy perforowanej lub papy podktadowej
wentylacyjnej z gruboziarnistg posypka (klejonej posypka w kierunku do podioza) i na tak wykonanej warstwie przykleja sie
wiasciwe warstwy pokrycia.

Pokrycie papowe wentylowane moze by¢ wykonane na zawilgoconym podtozu, gdy nie ma mozliwosci jego odsuszenia przed
przystgpieneim do wykonania pokrycia.
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Papy perforowanej nie wlicza sie do ilosci warstw pokrycia, za$ papa wentylacyjna (wykonana w postaci wstegi ciagtej, bez
perforacji) moze by¢ wliczana jako pierwsza podktadowa warstwa pokrycia.

Wentylacja przestrzeni utworzonej pod powierzchnig papy perforowanej lub wentylacyjnej moze nastepowac w miejscach
zamocowan obrébek dekarskich lub przez specjalne kominki wentylacyjne.

Papy asfaltowa wentylacyjna przyklejana jest punktowo do podtoza. Powierzchnia doklejenia do podtoza powinna by¢ ustalona
w oparciu o obliczenia uwzgledniajgce warto$é ssania wiatru indywidualnie dla kazdego obiektu z podziatem dachu na strefy
narazone na rozne wartosci tego typu obciazen. Pape wentylacyjng uktada sie bezposrednio na czystym i odkurzonym oraz
zagruntowanym miejscowo (punktowo) podtozu. Poszczegodlne arkusze (pasma) papy wentylacyjnej nalezy przykleja¢ do
zagruntowanych miejsc podioza oraz skleja¢ ze soba na zaktad szerokosci 10 cm. Gdyby na szerokosci zakladu znajdowata sie
posypka, nalezy jg dokfadnie usunaé¢ przed sklejeniem papy.

W przypadku zastosowania papy perforowanej papa ta powinna by¢ utozona luzem na zagruntowanym podtozu, bez fgczenia
jej na zaktad (styk czotowy).Pierwsza warstwa pokrycia papowego przyklejana jest do podioza przez otwory w papie
perforowanej oraz do pozostatej powierzchni papy perforowane;.

Papy wentylacyjnej i perforowanej nie nalezy uktada¢ w miejscach, w ktérych moze nastgpi¢ wnikanie wody pod pokrycie
dachowe, np. w pasmie przyokapowym, przy wpustach dachowych, przy dylatacjach konstrukcyjnych budynku itp. W miejscach
tych nalezy odsung¢ pape wentylacyjna na odlegto$¢ ~50 cm i naklei¢ pasmo papy podktadowe;.

Przy odpowietrzaniu przestrzeni spod papy wentylacyjnej kominkami wentylacyjnymi srednice kominka nalezy ustali¢ w
zaleznosci od powierzchni przypadajgcej na jeden kominek. Kominkéw wentylacyjnych nie nalezy ustawia¢ w najnizszych
partiach potaci dachowych.

5.4.Montaz obrébek blacharskich
Obroébki blacharskie (zabezpieczenia dachowe) powinny by¢ wykonywane z blachy stalowej ocynkowana, powlekana powtokg
organicznag, gr. 0,6 mm wg PN-84/H-92126,PN-EN 505.2002. Do tych zabezpieczen dachowych zalicza sie: pasy katowe, pasy

nadrynnowe, obrébki ogniomuréw, obrébki kominéw. Zabezpieczenie okapowe powinno by¢é zakonczone kapionosem
Obro6bki blacharskie mocuje sie za pomoca kotkdéw kotwigcych z uszczelkami zapobiegajacymi przeciekom. Arkusze blachy

taczy¢ na rgbki lezace. Pod obrdbke blacharska nalezy utozy¢ warstwe papy.

5.4. Montaz rynien i rur spustowych

Rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 50 cm, spadki
rynien regulowac na uchwytach zgodnie z projektem (nie mniej iz 0,5%), zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10
mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego, brzeg wewnetrzny w najwyzszym potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o
25

mm nizej w stosunku do linii stanowigcej przedtuzenie potaci, rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

najwigksza dtugosc¢ rynny nie powinna by¢ wigksza niz 20 m liczac odlegto$¢ miedzy sgsiednimi rurami spustowymi;

Rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m, uchwyty
powinny by¢ mocowane w sposo6b trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w
wykutych gniazdach, rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokos¢ kielicha, odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by¢ wieksze niz 20 mm przy diugosci rur wigkszej niz 10
m, odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzonej na dtugosci 2 m nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm;

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-O0.

6.2. Badania w czasie odbioru robét

Badania rob6t powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
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- zgodnosci z dokumentacja,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- sprawdzenia utozenia papy i obrébek z papy

- sprawdzenia umocowania obrébek blacharskich, rynien
- sprawdzenia spadkéw obrébek blacharskich

- sprawdzenia utozenia podktadu i dachéwek

- sprawdzenie wymiaréw elementéw konstrukcji dachu

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT Zgodnie

z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.090lne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt 8. 8.2.Szczeg6towe

zasady odbioru..

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie
pomiary i badania w punkcie 6 daly pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

informacje na temat rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu
9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych oraz podstawy ptatnosci podano w

ST-0, punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-30152:1997 Kity budowlane kauczukowe i asfaltowo-kauczukowe uszczelniajgce
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.
PN-EN-505.2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.

PN-EN-502.2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.

PN-EN 607 Rynny dachowe i elementy wyposazenia.
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STS-15 Izolacja zewnetrzne przyziemia
Kod CPV: 45450000-6

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonywanie robét
Kontrola jakosci robét
Przedmiar i obmiar robét
Odbidr robét

© ® N o~ b E

Opis sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych i podstawa pfatnosci

=
o

Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z izolacjg

pionowg $cian przyziemia

1.2. Zakres stosowania STS

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy nastepujacych robdt:
ocieplenie $cian styropianem eksturadowanym gr. 8 cm na gtebokosci,

wykonanie jednowarstwowej izolacji lepikiem z zagruntowaniem emulsjg asfaltowa,
1.4. Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczeg6towej sg zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i

okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot
Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnosé z dokumentacja

przetargowa, projektowa, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0.

.1.Wymagania ogdlne

Wyroby do systeméw izolacyjnych moga byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujgce warunki:

- sg zgodne z Ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

- sg wtasciwie oznakowane | opakowane,

- spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

-producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego

zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.
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Niedopuszczalne jest stosowanie do robét izolacyjnych wyrobow nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrob6éw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.1.Masy (zaprawy) klejgce.

Do mocowania styropianu do podtoza $ciennego oraz wykonywania warstwy
zbrojonej moga by¢ stosowane nastepujace masy(zaprawy) klejace:

-masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego nadajaca sie do uzycia
bez dodatkowych zabiegéw

-masa ha spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego, wymagajgca wymieszania z cementami. -zaprawa klejaca wykonywana z suchej
mieszanki cementu, piasku oraz

dodatkéw organicznych, wymagajgca wymieszania z woda.

-Wyglad zewnetrzny- jednorodna masa po zmieszaniu

-Konsystencja,cm-10 +-1

-Odpornosé na rysy ,mm - brak rys w grubosci rownej dwukrotnej grubosci
zalecanej lub w grubosci wynikajgcej z technologii naktadania

-Maksymalna grubo$¢ warstwy wyprawy-1,5mm

2.2 Plyty styropianowe

Ptyty ze styropianu ekstrudowanego -jest to materiat o jednorodnej strukturze zfozonej z matych, zamknietych komérek i gtadkiej
powierzchni. Swietnie nadaje sie do zabezpieczenia izolacji pionowej $cian fundamentowych, gdyz ma doskonate i niezmienne
wiasciwosci izolacyjne, odpornosé na dziatanie wilgoci i zerowg kapilarno$¢, mrozoodpornos¢ oraz duzg odpornos¢ na dyfuzje
pary wodnej.

Szczegbtowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164.

2.3 Warstwa zbrojna

Do rob6t ociepleniowych moga by¢ stosowane siatki zbrojgce z widkna szklanego metalowe lub z tworzywa sztucznego.

Wymagania techniczne dla siatki z widkna szklanego:

-rodzaj splotu-uniemozliwiajgcy przesuwanie sie oczek siatki

-impregnacja powierzchni-polimerowa, zapewniajgca odpornos¢ na dziatanie

Srodowiska alkalicznego

-wymiary dostawcze -szerokos¢ -nie mniej niz 100cm,dtugo$é-nie mniej niz50cm

-wymiary oczek-nie mniej niz 3 mm

-masa powierzchniowa-nie mniej niz 145g/m2

-strata prazenia w temperaturze 625st.C-10-25% masy.

2.4 Lepik asfaltowy do wykonywania izolacji powtokowych

Wymagania wg PN-B-24620:1998

wymagania DIN 18 195

- przyjazny dla $rodowiska, poniewaz nie zawiera rozpuszczalnikéw i widkien azbestowych
- nadaje sie na wszystkie podtoza mineralne,

- mozna go stosowa¢ na podtozach suchych i lekko wilgotnych,

- wysokoelastyczny, rozciagliwy i pokrywajacy rysy,

- nie wymaga warstwy tynku na murze,

- nadaje sie na powierzchnie pionowe i poziome,

- dzieki reakcji chemicznej po krétkim czasie jest odporny na deszcz.

2.5 Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998

3. SPRZET
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Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowac nastepujacy, sprawny technicznie sprzet i
narzedzia:

a) urzgdzenia do przygotowania zaprawy

b) narzedzia reczne

c) sprzet wymagany w przepisach BHP i przeciwpozarowych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i
srodowisko wykonywanych robot.

Na zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do

uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac¢ sprawne technicznie srodki transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakosc¢ robét i
wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Pakiety plyt styropianowych na $rodkach transportu uktada¢ scisle obok siebie w celu petnego wykorzystania powierzchni w
sposob zabezpieczajacy przed przemieszczeniem i uszkodzeniem.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach

publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Plyty ze styropianu ekstrudowanego muszg opiera¢ sie na mocnej podstawie (na przykfad na odsadzce fundamentu), ktéra
bedzie zabezpieczac ptyty przed obsuwaniem sie w dét podczas ubijania zasypki. Ptyty izolacyjne mozna cig¢ standardowymi
narzedziami budowlanymi (pity reczne, pity elektryczne lub urzgdzenia do cigcia gorgcym drutem).Krawedz ptyt na catym
obwodzie powinna by¢ uksztattowana w taki sposéb, aby plyty zachodzity na siebie. Unika sie w ten sposéb powstawania
mostkéw termicznych.

Mocujac ptyty na $cianie piwnic, ukfada sie je pionowo, lub poziomo - na wzér cegiet. Zigcza ptyt powinny by¢ scisle
dopasowane. Plyty izolacyjne przykleja¢ do zabezpieczonych hydroizolacjg, zewnetrznych scian piwnic za pomoca
wysokoplastycznej masy uszczelniajacej. Klej naktfada sie punktowo (okoto szesciu punktéw na jednej ptycie, potrzeba srednio 2
I masy na 1 m2). Spoina stanowi tylko tymczasowe zamocowanie, gdyz piyty izolacyjne sg przyciskane do $ciany przez parcie
gruntu po zasypaniu wykopu.

W przypadku wyboru innego materiatu, prace izolacyjne nalezy wykonac zgodnie z instrukcjg wybranego producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t, dostawy materiatow, sprzetu i sSrodkéw transportu podano w ST 0.0 ,Wymagania
ogolne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci rob6t, materiatow i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem
budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki

posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.
6.2 Badania laboratoryjne

Jezeli dostarczone na budowe materiaty budzg uzasadniong watpliwos¢ co do jakosci lub zgodnosci z SST, na

polecenie inspektora Nadzoru Inwestorskiego Wykonawca na wtasny koszt przeprowadzi wtasciwe badania laboratoryjne.
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Wyniki badan Wykonawca przekazuje Zamawiajgcemu dla dalszej decyzji o pozostawieniu lub usunigciu badanego materiatu z

terenu budowy.

6.3Badania jakosci rob6t w czasie budowy
Badania jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWOR oraz instrukcjami

zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systeméw technologicznych.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze robét.

8. ODBIOR ROBOT

Przedmiotem odbioru powinny byé poszczegdine fazy robét:

-przygotowanie podioza $ciennego -zamocowanie plyt styropianowych,

-wykonanie warstwy zbrojonej,

-wykonanie izolacji powtkowej.

W przypadku wykonywania rob6t zanikajgcych nalezy dokona¢ ich czesciowego odbioru.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ roboty za wykonane prawidiowo, tj. zgodnie z
dokumentacjg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do dalszych prac. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty
nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajgcych zakryciu oraz materiatléw nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Po zakonczeniu catosci robdt nalezy dokona¢ koncowego odbioru robét i sporzadzic protokét odbioru.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH | PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszacych oraz podstawy ptatnosci podano w ST-0

, punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

1.PN-EN ISO 6946:1999. Elementy budowlane i czesci budynku. Opér cieplny i wsp6tczynnik przenikania ciepta. Sposéb obliczenia.
2.PN-99/B-20130; Piyty styropianowe (PS-E)

3.ZUAT-15/V.03; System ocieplenia $cian zewnetrznych z zastosowaniem styropianu jako materiatu termoizolacyjnego ITB, Warszawa ,
1999

Instrukcje i certyfikaty producenta
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